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Óâàæàåìûé çàêàç÷èê! 

Ìû õîòåëè áû ïîáëàãîäàðèòü âàñ çà äîâåðèå, êîòîðîå âû îêàçàëè íàì,
ïðèîáðåòÿ ýòîò àãðåãàò. 

Ïðåèìóùåñòâà àãðåãàòà ïðîÿâëÿþòñÿ ëèøü ïðè ïðàâèëüíîì ïîëüçîâà-
íèè è îáñëóæèâàíèè. 

Ïðè ïåðåäà÷å ýòîãî àãðåãàòà ïðîäàâåö óæå ïîêàçàë âàì, êàê ïîëüçî-
âàòüñÿ àãðåãàòîì, ðåãóëèðîâàòü åãî è âûïîëíÿòü òåõíè÷åñêîå îáñëó-
æèâàíèå. Îäíàêî ïîìèìî ýòîãî êîðîòêîãî èíñòðóêòàæà íåîáõîäèìî
òàêæå ïîäðîáíî èçó÷èòü ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè.

Ïîýòîìó ïðåæäå ÷åì âïåðâûå èñïîëüçîâàòü àãðåãàò, âíèìàòåëüíî ïðî-
÷òèòå ýòî ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè. Óäåëèòå äîëæíîå âíèìàíèå
ïðàâèëàì òåõíèêè áåçîïàñíîñòè, èçëîæåííûì â ðóêîâîäñòâå. 

Íàäååìñÿ, âû ïîíèìàåòå, ÷òî ïåðåäåëêè, êîòîðûå íå áûëè ÿâíî óïîìÿ-
íóòû èëè äîïóùåíû â ýòîì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè, òðåáóþò
ïèñüìåííîãî ñîãëàñèÿ èçãîòîâèòåëÿ.

Çàêàç çàïàñíûõ ÷àñòåé 

Ïðè çàêàçå çàïàñíûõ ÷àñòåé ïðîñèì óêàçàòü òàêæå òèï è çàâîäñêîé íî-
ìåð àãðåãàòà. Âû íàéäåòå ýòè äàííûå íà òàáëè÷êå äàííûõ.

Âïèøèòå ýòè äàííûå â ñëåäóþùèå ïîëÿ, ÷òîáû îíè áûëè âñåãäà ïîä
ðóêîé. 

Íå çàáûâàéòå èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàï÷àñòè ôèðìû
Ëåìêåí. Ñàìîñòîÿòåëüíî èçãîòîâëåííûå çàï÷àñòè îòðèöàòåëüíî âëèÿ-
þò íà ôóíêöèîíèðîâàíèå àãðåãàòà, èìåþò ìåíüøèé ñðîê ñëóæáû è ïðàê-
òè÷åñêè âî âñåõ ñëó÷àÿõ ïîâûøàþò çàòðàòû íà òåõíè÷åñêîå îáñëó-
æèâàíèå. 

Íàäååìñÿ, âû ïîíèìàåòå, ÷òî ôèðìà ËÅÌÊÅÍ íå ìîæåò íåñòè ãàðàí-
òèéíîé îòâåòñòâåííîñòè çà ôóíêöèîíàëüíûå íåäîñòàòêè è ïîâðåæ-
äåíèÿ, âûçâàííûå èñïîëüçîâàíèåì ñàìîñòîÿòåëüíî èçãîòîâëåííûõ äå-
òàëåé!

Òèï àãðåãàòà:____________________
¹: _________________________
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ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÏÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ

•Ïðåæäå ÷åì íà÷èíàòü ïîëüçîâàòüñÿ ïðèîáðåòåííûì àãðåãà-
òîì ËÅÌÊÅÍ, îçíàêîìüòåñü ñ íèì è ïðî÷òèòå, êàê ñ íèì
ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ. Äëÿ ýòîãî âàì ïîñëóæèò äàííîå ðóêî-
âîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñ óêàçàíèÿìè ïî òåõíèêå áåçîïàñ-

íîñòè!
• Ðÿäîâàÿ ñåÿëêà ËÅÌÊÅÍ Ñàïôèð 7 ïðåäíàçíà÷åíà èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ

îáû÷íîãî ïðèìåíåíèÿ ïðè ñåëüñêîõîçÿéñòâåííûõ ðàáîòàõ (èñïîëü-
çîâàíèå ïî íàçíà÷åíèþ). Ëþáîå èíîå èñïîëüçîâàíèå, âûõîäÿùåå çà
ðàìêè íàçâàííîãî, ñ÷èòàåòñÿ èñïîëüçîâàíèåì íå ïî íàçíà÷åíèþ!

• Â ïîíÿòèå "èñïîëüçîâàíèå ïî íàçíà÷åíèþ" âõîäèò òàêæå ñîáëþäåíèå
ïðåäïèñàííûõ èçãîòîâèòåëåì óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè, òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ è ðåìîíòà!

• Èñïîëüçîâàòü, îáñëóæèâàòü è ðåìîíòèðîâàòü ðÿäîâóþ ñåÿëêó ËÅÌÊÅÍ
Ñàïôèð 7 ðàçðåøàåòñÿ òîëüêî ëèöàì, êîòîðûå åå èçó÷èëè è îñâåäîì-
ëåíû îá îïàñíîñòÿõ!

• Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðèìåíèìûå ïðåäïèñàíèÿ ïî ïðåäîòâðàùåíèþ
íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, à òàêæå ïðî÷èå îáùåïðèçíàííûå ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè, ãèãèåíû òðóäà è äîðîæíîãî äâèæåíèÿ!
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1 ÏÐÅÄÏÈÑÀÍÈß ÏÎ ÒÅÕÍÈÊÅ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ È 
ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÅÍÈÞ ÍÅÑ×ÀÑÒÍÛÕ ÑËÓ×ÀÅÂ

Îáùèå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè 

•Ïåðåä êàæäûì èñïîëüçîâàíèåì ïðîâåðÿéòå àãðåãàò è òðàêòîð
íà òðàíñïîðòíóþ è ýêñïëóàòàöèîííóþ áåçîïàñíîñòü!
•Ïîìèìî óêàçàíèé ýòîãî ðóêîâîäñòâà ñîáëþäàéòå òàêæå
äåéñòâóþùèå îáùèå ïðåäïèñàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè è

îõðàíå òðóäà!
• Èñïîëüçîâàòü, îáñëóæèâàòü è ðåìîíòèðîâàòü àãðåãàò ðàçðåøàåòñÿ òîëü-

êî òåì ëèöàì, êîòîðûå èçó÷èëè àãðåãàò è îñâåäîìëåíû îá îïàñíîñòÿõ!
• Ïðè äâèæåíèè ïî äîðîãàì ñ ïîäíÿòûì îðóäèåì ðû÷àã óïðàâëåíèÿ äîë-

æåí áûòü çàáëîêèðîâàí ïðîòèâ îïóñêàíèÿ!
• Óñòàíîâëåííûå íà àãðåãàòå ïðåäóïðåæäàþùèå çíàêè è òàáëè÷êè ñ èíñò-

ðóêöèÿìè ñîäåðæàò âàæíûå óêàçàíèÿ äëÿ áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè; èõ
ñîáëþäåíèå íåîáõîäèìî äëÿ âàøåé áåçîïàñíîñòè!

• Ïðè åçäå ïî äîðîãàì îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ ñîáëþäàòü ñîîòâåòñòâóþùèå
ïðàâèëà!

• Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû îçíàêîìèòüñÿ ñî âñåìè óñòðîéñòâàìè, ýëåìåí-
òàìè óïðàâëåíèÿ è èõ ôóíêöèÿìè. Äåëàòü ýòî âî âðåìÿ ðàáî÷åãî ïðèìå-
íåíèÿ ñëèøêîì ïîçäíî!

• Îäåæäà ïîëüçîâàòåëÿ äîëæíà áûòü ïëîòíî îáëåãàþùåé. Íå íîñèòå
ñâîáîäíî ñâèñàþùóþ îäåæäó!

• Âî èçáåæàíèå âîçãîðàíèÿ ñîäåðæàòü ìàøèíó â ÷èñòîòå!
• Ïåðåä çàïóñêîì è íà÷àëîì ïîëüçîâàíèÿ ïðîâåðèòü áëèæíþþ çîíó!

(äåòè!) Ïîçàáîòèòüñÿ î äîñòàòî÷íîé îáçîðíîñòè!
• Åçäà íà îðóäèè âî âðåìÿ ðàáîòû è òðàíñïîðòèðîâêè íå ðàçðåøåíà!
• Ïðèöåïëÿòü àãðåãàòû â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðåäïèñàíèÿìè. Çàêðåïëÿòü àãðå-

ãàòû òîëüêî íà ïðåäóñìîòðåííûõ äëÿ ýòîãî ïðèñïîñîáëåíèÿõ!
• Ïðèöåïëÿÿ è îòöåïëÿÿ àãðåãàòû îò òðàêòîðà, ñîáëþäàéòå îñîáóþ îñòî-

ðîæíîñòü!
• Ïðè íàâåøèâàíèè è äåìîíòàæå ïðèâåñòè îïîðíûå óñòðîéñòâà â ñîîò-

âåòñòâóþùåå ïîëîæåíèå! (óñòîé÷èâîñòü!)
• Ãðóçû óñòàíàâëèâàòü òîëüêî â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðåäïèñàíèÿìè â ïðåäóñ-

ìîòðåííûõ äëÿ ýòîãî òî÷êàõ êðåïëåíèÿ!
• Ñîáëþäàòü äîïóñêàåìûå íàãðóçêè íà îñè, îáùèå ìàññû è òðàíñïîðòíûå

ãàáàðèòû!
• Ïðîâåðèòü è óñòàíîâèòü òðàíñïîðòíîå îáîðóäîâàíèå (íàïðèìåð, îñâå-
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ùåíèå, ïðåäóïðåæäàþùèå óñòðîéñòâà) è, åñëè íåîáõîäèìî, çàùèòíûå
óñòðîéñòâà!

• Ðàñöåïíûå òðîñû äëÿ áûñòðîðàçúåìíûõ ñîåäèíåíèé äîëæíû ñâèñàòü
ñâîáîäíî è ïðè ñàìîì íèçêîì ïîëîæåíèè íå äîëæíû ñàìè ðàñöåïëÿòü
ñîåäèíåíèå!

• Âî âðåìÿ äâèæåíèÿ íèêîãäà íå ïîêèäàòü ïëîùàäêó âîäèòåëÿ!
• Íà äèíàìè÷åñêèå ñâîéñòâà, óïðàâëÿåìîñòü è òîðìîçíûå ñâîéñòâà òðàê-

òîðà âëèÿþò íàâåøåííûå èëè ïðèöåïëåííûå àãðåãàòû è áàëëàñòíûå ãðó-
çû. Ïîýòîìó ñëåäóåò îáðàùàòü âíèìàíèå íà äîñòàòî÷íóþ óïðàâëÿå-
ìîñòü è òîðìîçíûå ñâîéñòâà!

• Ïðè äâèæåíèè íà ïîâîðîòàõ ó÷èòûâàòü øèðîêèé âûëåò è/èëè ìàõîâóþ
ìàññó àãðåãàòà!

• Ââîäèòü àãðåãàòû â ýêñïëóàòàöèþ òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè âñå çàùèò-
íûå óñòðîéñòâà óñòàíîâëåíû è íàõîäÿòñÿ â çàùèòíîì ïîëîæåíèè!

• Íàõîäèòüñÿ â ðàáî÷åé çîíå çàïðåùåíî!
• Íå ñòîÿòü â çîíå îáîðîòà è çîíå ïîâîðîòà àãðåãàòà!
• Ãèäðàâëè÷åñêèå óñòðîéñòâà (íàïðèìåð, îòêèäíóþ ðàìó) ðàçðåøàåòñÿ

âêëþ÷àòü òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè â çîíå ïîâîðîòà íåò ëþäåé!
• Äåòàëè, óïðàâëÿåìûå ïîñòîðîííåé ñèëîé (íàïðèìåð, ãèäðàâëèêîé), ìî-

ãóò ïðè÷èíèòü òðàâìû â ðåçóëüòàòå çàùåìëåíèÿ è ñðåçà!
• Ïðåæäå ÷åì ïîêèäàòü òðàêòîð, îïóñòèòü àãðåãàò íà çåìëþ, âûêëþ÷èòü

äâèãàòåëü è âûíóòü êëþ÷ çàæèãàíèÿ!
• Ìåæäó òðàêòîðîì è àãðåãàòîì çàïðåùàåòñÿ íàõîäèòüñÿ ëþäÿì, åñëè

òðàêòîð íå áûë çàôèêñèðîâàí îò ñàìîïðîèçâîëüíîãî êà÷åíèÿ ñ ïîìî-
ùüþ ñòîÿíî÷íîãî òîðìîçà è/èëè ïðîòèâîîòêàòíûõ êëèíüåâ!

Ñìîíòèðîâàííûå îðóäèÿ
• Ìîíòèðîâàòü îðóäèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðåäïèñàíèÿìè è çàêðåïëÿòü èõ

òîëüêî íà ïðåäóñìîòðåííûõ ïðèñïîñîáëåíèÿõ!
• Ïðè ìîíòàæå è äåìîíòàæå ïðèâåñòè îïîðíûå óñòðîéñòâà â ñîîòâåòñò-

âóþùåå ïîëîæåíèå! (óñòîé÷èâîñòü!)
• Ïðîâåðèòü è óñòàíîâèòü òðàíñïîðòíîå îáîðóäîâàíèå, íàïðèìåð, îñâå-

ùåíèå, ïðåäóïðåæäàþùèå óñòðîéñòâà è, åñëè íåîáõîäèìî, çàùèòíûå
óñòðîéñòâà!

• Äåòàëè, óïðàâëÿåìûå ïîñòîðîííåé ñèëîé (íàïðèìåð, ãèäðàâëèêîé), ìî-
ãóò ïðè÷èíèòü òðàâìû â ðåçóëüòàòå çàùåìëåíèÿ è ñðåçà!

• Ïåðåä ìîíòàæîì è äåìîíòàæåì àãðåãàòîâ ïðèâåñòè îðãàí óïðàâëåíèÿ â
òàêîå ïîëîæåíèå, ïðè êîòîðîì èñêëþ÷åí íåïðåäíàìåðåííûé ïîäúåì
èëè îïóñêàíèå!
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• Â çîíå ìîíòàæà è äåìîíòàæà ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü òðàâìû â ðåçóëü-
òàòå çàùåìëåíèÿ è ñðåçà!

Ãèäðîñèñòåìà
• Ãèäðîñèñòåìà íàõîäèòñÿ ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì!
• Ïðè ïîäñîåäèíåíèè ãèäðîöèëèíäðîâ è ãèäðîìîòîðîâ íåîáõîäèìî ñî-

áëþäàòü ïðåäïèñàíèÿ ïî ñîåäèíåíèþ ãèäðîøëàíãîâ!
• Ïðåæäå ÷åì ïîäñîåäèíÿòü ãèäðîøëàíãè ê ãèäðîñèñòåìå òðàêòîðà,

ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî â ãèäðàâëèêå êàê ñî ñòîðîíû òðàêòîðà, òàê
è ñî ñòîðîíû àãðåãàòà íåò äàâëåíèÿ!

• Â ôóíêöèîíàëüíûõ ãèäðàâëè÷åñêèõ ñîåäèíåíèÿõ ìåæäó òðàêòîðîì è
àãðåãàòîì íåîáõîäèìî ïîìåòèòü äåòàëè ðàçúåìîâ, ÷òîáû èñêëþ÷èòü
âîçìîæíîñòü íåïðàâèëüíîãî ñðàáàòûâàíèÿ! Ïðè ïåðåïóòûâàíèè ñîå-
äèíåíèÿ äåéñòâèå ñòàíîâèòñÿ ïðîòèâîïîëîæíûì (íàïðèìåð, ïîäúåì/
îïóñêàíèå) - îïàñíîñòü íåñ÷àñòíîãî ñëó÷àÿ!

• Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü ãèäðàâëè÷åñêèå øëàíãè. Åñëè îíè ïîâðåæäåíû èëè
íà íèõ èìåþòñÿ ïðèçíàêè ñòàðåíèÿ, øëàíãè íåîáõîäèìî çàìåíèòü!
Íîâûå øëàíãè äîëæíû îòâå÷àòü òåõíè÷åñêèì òðåáîâàíèÿì èçãîòî-
âèòåëÿ àãðåãàòà!

• Ïðè ïîèñêå ìåñò óòå÷êè âî èçáåæàíèå òðàâìû ïîëüçîâàòüñÿ ïîäõî-
äÿùèìè âñïîìîãàòåëüíûìè ñðåäñòâàìè!

• Æèäêîñòè, âûõîäÿùèå ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì (íàïðèìåð, ìàñëî äëÿ
ãèäðîñèñòåì), ìîãóò ïðîíèêíóòü ÷åðåç êîæó è ïðè÷èíèòü òÿæåëûå òðàâ-
ìû! Â ñëó÷àå òðàâìû ñðàçó îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó! Îïàñíîñòü çàðàæåíèÿ!

• Ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïàòü ê ðàáîòàì íà ãèäðîñèñòåìå, îïóñòèòü àãðåãàòû,
ñòðàâèòü äàâëåíèå â óñòàíîâêå è âûêëþ÷èòü äâèãàòåëü!

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
• Ðåìîíò, òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå, ÷èñòêó è óñòðàíåíèå íåïîëàäîê âû-

ïîëíÿòü òîëüêî ïðè âûêëþ÷åííîì ïðèâîäå è íåïîäâèæíîì äâèãàòåëå! -
Âûíóòü êëþ÷ çàæèãàíèÿ!

• Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü íàäåæíîñòü çàòÿæêè ãàåê è âèíòîâ. Åñëè íåîá-
õîäèìî, ïîäòÿãèâàòü!

• Ïðè âûïîëíåíèè ðàáîò ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ íà ïîäíÿòîì
àãðåãàòå îáÿçàòåëüíî çàôèêñèðîâàòü åãî îò îïóñêàíèÿ ñ ïîìîùüþ
ïîäõîäÿùèõ ïîäïîðîê!

• Ïðè çàìåíå ðàáî÷èõ îðãàíîâ ñ ðåæóùèìè êðîìêàìè ïîëüçîâàòüñÿ ïîäõî-
äÿùèì èíñòðóìåíòîì è ðàáîòàòü â ïåð÷àòêàõ!

• Ìàñëà, êîíñèñòåíòíûå ñìàçêè è ôèëüòðû óòèëèçîâàòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
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ïðåäïèñàíèÿìè!
• Ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïàòü ê ðàáîòàì íà ýëåêòðîóñòàíîâêå, îáÿçàòåëüíî

îòäåëèòü ýëåêòðîïèòàíèå!
• Ïðè âûïîëíåíèè ýëåêòðîñâàðî÷íûõ ðàáîò íà òðàêòîðå è íàâåøåííûõ

àãðåãàòàõ îòñîåäèíèòü ïðîâîäà îò ãåíåðàòîðà è àêêóìóëÿòîðà!
• Çàïàñíûå ÷àñòè äîëæíû ïî ìåíüøåé ìåðå ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíè÷åñêèì

èçìåíåíèÿì, ñäåëàííûì èçãîòîâèòåëåì àãðåãàòà! Ýòî îáåñïå÷èâàåòñÿ,
íàïðèìåð, ïðè èñïîëüçîâàíèè îðèãèíàëüíûõ çàï÷àñòåé!

Ðÿäîâûå ñåÿëêè
• Âî âðåìÿ óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà îñòåðåãàòüñÿ îïàñíîñòåé, îáóñ-

ëîâëåííûõ âðàùàþùèìèñÿ è êîëåáëþùèìèñÿ äåòàëÿìè ìàøèíû!
• Ïîäíîæêàìè ïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî ïðè çàïîëíåíèè. Âî âðåìÿ ðàáîòû

åçäà íà íèõ çàïðåùåíà!
• Ïðè çàïîëíåíèè ñåìåííîãî ÿùèêà ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ èçãîòîâèòåëÿ

ïðèáîðà!
• Ìàðêåðû â òðàíñïîðòíîì ïîëîæåíèè çàñòîïîðèòü!
• Íå êëàñòü íèêàêèå äåòàëè â ñåìåííîé ÿùèê - âîðîøèëüíûé âàëîê ìîæåò

âðàùàòüñÿ äàæå ïðè ìàíåâðèðîâàíèè!
• Ñîáëþäàòü äîïóñòèìîå êîëè÷åñòâî çàïîëíåíèÿ!
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2 ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÀÞÙÈÅ ÇÍÀÊÈ 

2.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ðÿäîâàÿ ñåÿëêà ËÅÌÊÅÍ Ñàïôèð 7 îñíàùåíà âñåìè óñòðîéñòâàìè, îáåñïå-
÷èâàþùèìè áåçîïàñíóþ ýêñïëóàòàöèþ. Òàì, ãäå â ñâÿçè ñ îáåñïå÷åíèåì
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ àãðåãàòà èñòî÷íèêè îïàñíîñòè íå ìîãóò áûòü ïîëíîñòüþ
óñòðàíåíû, èìåþòñÿ ïðåäóïðåæäàþùèå çíàêè, óêàçûâàþùèå íà ýòè îñòà-
òî÷íûå îïàñíîñòè.

2.2 Çíà÷åíèå ïðåäóïðåæäàþùèõ çíàêîâ

Ïîæàëóéñòà, îçíàêîìüòåñü ñî çíà÷åíèåì ïðåäóïðåæäàþùèõ çíàêîâ. Èõ
çíà÷åíèå ïîäðîáíî ðàçúÿñíåíî íèæå.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ ïðî÷åñòü è
ñîáëþäàòü ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
è óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Îïàñíîñòü çàùåìëåíèÿ è 
ñäàâëèâàíèÿ!

 

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Îïàñíûå ïîäâèæíûå 
äåòàëè!
13



ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïàòü ê òåõíè÷åñêîìó
îáñëóæèâàíèþ èëè ðåìîíòó, âûêëþ÷èòü
äâèãàòåëü è âûíóòü êëþ÷!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Åçäà ëþäåé íà ïîäíîæêå íå ðàçðåøåíà!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!Гидроаккумулятор находится под давле-
нием газа и масла. Его демонтаж и ремонт
выполнять только по указаниям техничес-
кого руководства!
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðè íåïðàâèëüíîì íàâåøè-
âàíèè èëè ìîíòàæå ñóùåñò-
âóåò îïàñíîñòü îïðîêèäûâà-
íèÿ è ñäàâëèâàíèÿ!
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2.3 Ìåñòà ðàñïîëîæåíèÿ ïðåäóïðåæäàþùèõ çíàêîâ
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3 ÏÎÄÃÎÒÎÂÈÒÅËÜÍÛÅ ÐÀÁÎÒÛ ÍÀ ÒÐÀÊÒÎÐÅ

3.1 Øèíû

Äàâëåíèå âîçäóõà - â îñîáåííîñòè â çàäíèõ øèíàõ òðàêòîðà - äîëæíî áûòü
îäèíàêîâûì. Ñì. ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè òðàêòîðà!

3.2 Ïîäúåìíûå øòàíãè

Ïîäúåìíûå øòàíãè òðåõòî÷å÷íîãî ìåõàíèçìà òðàêòîðà ñ ïîìîùüþ ðåãóëè-
ðîâî÷íîãî ìåõàíèçìà ñëåäóåò îòðåãóëèðîâàòü íà îäèíàêîâóþ äëèíó! Åñëè
èìååòñÿ âîçìîæíîñòü ïåðåñòàâëÿòü ïîäúåìíûå øòàíãè íà íèæíèõ òÿãàõ, èõ
ñëåäóåò ïîäñîåäèíèòü â êàê ìîæíî áîëåå çàäíåì ïîëîæåíèè, ÷òîáû
ðàçãðóçèòü ãèäðîñèñòåìó òðàêòîðà.

3.3 Îãðàíè÷èòåëüíûå öåïè / ñòàáèëèçàòîðû

Îãðàíè÷èòåëüíûå öåïè èëè ñòàáèëèçàòîðû äîëæíû áûòü îòðåãóëèðîâàíû
òàê, ÷òîáû âî âðåìÿ ðàáîòû îíè âñåãäà äîïóñêàëè íåáîëüøóþ áîêîâóþ
ïîäâèæíîñòü íèæíèõ òÿã!

3.4 Ãèäðàâëè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå

Äëÿ ãèäðàâëè÷åñêèõ óñòðîéñòâ íàâåñíîé ðÿäîâîé ñåÿëêè íà òðàêòîðå äîëæ-
íû èìåòüñÿ ñëåäóþùèå óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ:

* ñî ñâîáîäíûì âîçâðàòîì ìàñëà áåç äàâëåíèÿ èëè, â êà÷åñòâå àëüòåðíàòèâíîãî
âàðèàíòà, ïîäêëþ÷åíèå ê óñòðîéñòâó óïðàâëåíèÿ äâîéíîãî äåéñòâèÿ

Òðåáóåìûå óñòðîéñòâà 
óïðàâëåíèÿ

ïðîñòîãî 
äåéñòâèÿ

äâîéíîãî 
äåéñòâèÿ

Ãèäðàâë. ïîäúåì ñåò÷àòîé áîðîíû 1 ---

Ãèäðàâë. âûãëóáëÿþùåå óñòðîéñòâî --- 1

Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ðåãóëèðîâêà äàâëåíèÿ ñîøíèêîâ 
(только в случае анкерных и однодисковых 
сошников)

1 ---

Ãèäðàâëè÷åñêîå óñòðîéñòâî äîâñõîäîâîé 
ìàðêèðîâêè ïðîñòîãî äåéñòâèÿ (ñ ìàðêåðàìè)

1 ---

Ãèäðàâëè÷åñêîå óñòðîéñòâî äîâñõîäîâîé 
ìàðêèðîâêè ïðîñòîãî äåéñòâèÿ (áåç ìàðêåðîâ)

1*

Ãèäðàâëè÷åñêîå äèñòàíöèîííîå ðåãóëèðîâàíèå 
êîëè÷åñòâà âûñåâà

1 - - -
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3.5 Íàãðóçêè íà îñè

Ìîíòàæ àãðåãàòîâ â ïåðåäíåì è çàäíåì òðåõòî÷å÷íîì
ìåõàíèçìå íå äîëæåí âûçûâàòü ïðåâûøåíèÿ äîïóñòèìîãî
îáùåãî âåñà, äîïóñòèìîé íàãðóçêè íà îñè è íàãðóçî÷íîé
ñïîñîáíîñòè øèí òðàêòîðà. Ïåðåäíÿÿ îñü òðàêòîðà äîëæíà
áûòü âñåãäà íàãðóæåíà ïî ìåíüøåé ìåðå 20% ñîáñòâåííîé
ìàññû òðàêòîðà.

Íèæå ïîäðîáíî îïèñàíî, êàê îïðåäåëÿåòñÿ ìèíèìàëüíûé ïåðåäíèé
áàëëàñò è ïîâûøåíèå íàãðóçêè íà çàäíþþ îñü:

GV = âåñ ïåðåäíåãî áàëëàñòà (ïåðåäíåãî îðóäèÿ)
TV = íàãðóçêà íà ïåðåäíþþ îñü òðàêòîðà áåç íàâåñíîãî îðóäèÿ
TL = ñîáñòâåííàÿ ìàññà òðàêòîðà
TH = íàãðóçêà íà çàäíþþ îñü òðàêòîðà áåç íàâåñíîãî îðóäèÿ
GH = âåñ àãðåãàòà

3.5.1 Ðàñ÷åò ìèíèìàëüíîãî ïåðåäíåãî áàëëàñòà GV min:
 

3.5.2 Ðàñ÷åò ïîâûøåíèÿ íàãðóçêè íà çàäíþþ îñü:

        Ìèí. ïîâûøåíèå íàãðóçêè íà îñü

Ðàñ÷åò òðåáóåìîãî ìèíèìàëüíîãî ïåðåäíåãî áàëëàñòà è ïîâûøåíèÿ
íàãðóçêè íà çàäíþþ îñü ïðåäïîëàãàåò, ÷òî âñå âûøåóêàçàííûå
ðàçìåðû è ìàññû èçâåñòíû. Åñëè ýòè ðàçìåðû è ìàññû âàì íå èçâåñòíû
è âû íå ìîæåòå èõ îïðåäåëèòü, èìååòñÿ òîëüêî îäèí íàäåæíûé è òî÷íûé
ñïîñîá, ïîçâîëÿþùèé èçáåæàòü ïåðåãðóçîê: 
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Âçâåñüòå âàø òðàêòîð ñ íàâåøåííûìè è âûãëóáëåííûì àãðåãàòîì,
÷òîáû â ñðàâíåíèè ñ íàãðóçêîé íà ïåðåäíþþ è çàäíþþ îñü òðàê-
òîðà áåç íàâåñíîãî îðóäèÿ îïðåäåëèòü äåéñòâèòåëüíóþ íàãðóçêó
íà çàäíþþ îñü è ðàçãðóçêó ïåðåäíåé îñè òðàêòîðà ñ íàâåøåííûìè
è âûãëóáëåííûì àãðåãàòîì!

3.6 Электропитание 

Äëÿ электронной системы управления
рядовой сеялки  äîëæíà èìåòüñÿ ðîçåòêà â
ñîîòâåòñòâèè ñ DIN 9680. Åñëè íà òðàêòîðå íåò
ïîäõîäÿùåé ðîçåòêè, åå ìîæíî çàêàçàòü ñ
òðåáóåìûì êîìïëåêòîì êàáåëåé (àðòèêóë 573
5012).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Âàæíî, ÷òîáû ðîçåòêà áûëà 
ïîäêëþ÷åíà ïðàâèëüíî.  
Ïîëþñ 15/30 äîëæåí áûòü 
ïîäêëþ÷åí ê ïëþñó àêêóìóëÿòîðà, à ïîëþñ 31 - ê ìèíóñó (= 
ìàññå). 
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4 ÍÀÂÅØÈÂÀÍÈÅ È ÄÅÌÎÍÒÀÆ ÐßÄÎÂÎÉ ÑÅßËÊÈ

4.1 Íàâåøèâàíèå ðÿäîâîé ñåÿëêè

Íàâåøèâàòü ðÿäîâóþ ñåÿëêó ðàçðåøàåòñÿ òîëüêî íà íàâåøåííóþ íà
òðàêòîð ðîòàöèîííóþ áîðîíó ËÅÌÊÅÍ "Öèðêîí" èëè êîðîòêóþ êîìáèíàöèþ
"Êâàðö". Äëÿ ýòîãî ñîîòâåòñòâóþùåå ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåå îðóäèå äîëæ-
íî áûòü îñíàùåíî çóá÷àòûì ïðèêàòûâàþùèì êàòêîì ZPW 500, òðóá÷àòî-
ðåáðèñòûì êàòêîì RSW 540 èëè òðàïåöèåâèäíûìè êàòêàìè TRW 500, TPW
500 èëè TSW 500.
Ïðåæäå ÷åì íàâåøèâàòü ðÿäîâóþ ñåÿëêó íà ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåå îðó-
äèå, êàê ðÿäîâóþ ñåÿëêó, òàê è ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåå îðóäèå íåîáõîäèìî
îñíàñòèòü òðåáóåìûìè ñöåïíûìè äåòàëÿìè (1) è äîïîëíèòåëüíîé âåðõíåé
òÿãîé (80). 
Ïîñëå ìîíòàæà ñöåïíûõ äåòàëåé (1) ðÿäîâàÿ ñåÿëêà åå òÿãàìè (10) ñîåäè-
íÿåòñÿ ñ ïî÷âîîáðàáàòûâàþùèì îðóäèåì òàê, ÷òîáû òðóáêè (90) âèíòîâûõ
ñîåäèíåíèé ïðèëåãàëè â íèæíåé ÷àñòè âûåìêè ñöåïíûõ äåòàëåé (1). Äëÿ
ôèêñàöèè íèæíèõ òî÷åê ñîåäèíåíèÿ èñïîëüçóþòñÿ ñîåäèíèòåëüíûå ñåðüãè
(72) è îòêèäíûå øïëèíòû (73). 

Âåðõíþþ òÿãó (80) íåîáõîäèìî ñìîíòèðîâàòü íà "Ñàïôèðå" â
ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöåé íàâåøèâàíèÿ. 

Ïðè íàâåøèâàíèè ñåÿëêè "Ñàïôèð 7" íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèå î
êàòêàõ â ðàçäåëå "Ãèäðàâëè÷åñêîå âûãëóáëÿþùåå óñòðîéñòâî".

Ïîäðîáíàÿ è íàãëÿäíàÿ èíôîðìàöèÿ î ïåðâîì íàâåøèâàíèè ñåÿëêè "Ñàï-
ôèð 7" íà ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåå îðóäèå ËÅÌÊÅÍ èìååòñÿ â ðóêîâîäñòâå
ïî ìîíòàæó (àðòèêóë: 982 1176).

Â ÷àñòíîñòè, äîëæíû áûòü îáÿçàòåëüíî ñîáëþäåíû óêàçàíèÿ ïî ïîëî-
æåíèþ íàâåñêè âåðõíåé òÿãè, óñòàíîâêå äîïîëíèòåëüíûõ êîíå÷íûõ óïîðîâ
äëÿ îãðàíè÷åíèÿ ðàáî÷åé ãëóáèíû ðîòàöèîííîé áîðîíû Öèðêîí è
ïîëîæåíèþ ñîîòâåòñòâóþùåãî êàòêà.
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Òàáëèöà íàâåøèâàíèÿ 

Öèðêîí 7/
250

Öèðêîí 7/
300

Öèðêîí 7/
300 S

Öèðêîí 7/
400

Öèðêîí 
9

Öèðêîí 
10

Êâàðö 
7

çóá÷àòûé 
ïðèêàòûâà-
þùèé êàòîê 
ZPW 500

ïîëîæ. íàâåñêè
äë. âåðõíåé òÿãè
êîíå÷íûé óïîð 

ðàáî÷åé ãëóáèíû

C
570 ìì

3

D
570 ìì

3

B
520 ìì

3

A
590 ìì

-

òðàïåöèåâ. 
êàòêè 
TRW 500
TPW 500 èëè
TSW 500

ïîëîæ. íàâåñêè
äë. âåðõíåé òÿãè
êîíå÷íûé óïîð 

ðàáî÷åé ãëóáèíû

D
565 ìì

3

D
510 ìì

3

C
530 ìì

3

A
590 ìì

-

òðóá÷àòî-
ðåáðèñòûé 
êàòîê 
RSW 540

ïîëîæ. íàâåñêè
äë. âåðõíåé òÿãè
êîíå÷íûé óïîð 

ðàáî÷åé ãëóáèíû

D
635 ìì

3

C
580 ìì

3

C
615 ìì

3

A
590 ìì

-
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Ïîëîæåíèå íàâåøèâàíèÿ âåðõíåé òÿãè íà Рабочая глубина в случае
êîíå÷íûé óïîð ñåÿëêè Ñàïôèð 7 ротационной бороны Zirkon

Положение навески верхней тяги на почвообрабатывающем агрегате
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Ïðè íàâåøèâàíèè íà ðîòàöèîí-
íóþ áîðîíó "Öèðêîí" â ñîîòâåòñò-
âèè ñ òàáëèöåé íàâåøèâàíèÿ
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü äîïîë-
íèòåëüíûé óïîðíûé âèíò (AS) â
êà÷åñòâå êîíå÷íîãî óïîðà, îãðà-
íè÷èâàþùåãî ðàáî÷óþ ãëóáèíó.
Óïîð ñëåäóåò âñòàâèòü ââåðõó
ïîä âåðõíèìè âèíòàìè (OS) â
îòâåðñòèå ¹ 3. 

Ïî äëèíå âåðõíÿÿ òÿãà (80) ðåãó-
ëèðóåòñÿ òàê (ñì. òàáëèöó), ÷òîáû
ïåðåäíÿÿ ñòåíêà (70) ñåìåííîãî
ÿùèêà âî âðåìÿ ðàáîòû áûëà
ïðè-áëèçèòåëüíî âåðòèêàëüíà. 

Çàñòîïîðèòü âåðõíþþ òÿãó!

Äåðæàòåëü äàò÷èêà (26) ñ äàò÷è-
êîì (25) äëÿ óñòðîéñòâà ñâîáîäíîé
êîëåè çàêðåïëÿåòñÿ âèíòàìè âìåñ-
òå ñ ïðàâîé äûð÷àòîé ïëàíêîé (36)
íà ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåì îðó-
äèè. Äàò÷èê (25) ìîæíî òàêæå
çàêðåïèòü âèíòàìè îòäåëüíî íà
äåðæàòåëå äëÿ äàò÷èêà (SH) íà
îïîðíîì êîëåñå. 
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Ñ ïîìîùüþ ãàåê (83 è 84) äàò÷èê
(25) íåîáõîäèìî îòðåãóëèðîâàòü
òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå ìåæäó
áàëêîé (82) èëè ïîâîðîòíûì
ðû÷àãîì îïîðíîãî êîëåñà è
äàò÷èêîì (25) â ðàáî÷åì
ïîëîæåíèè ñîñòàâëÿëî ïî
ìåíüøåé ìåðå 1 ìì è ìàêñèìóì 3
ìì.

Äàò÷èê íà áàëêå (82) íå äîëæåí
âûñòóïàòü çà îòîãíóòóþ êðîìêó
äåðæàòåëÿ äàò÷èêà (26).

4.2 Äåìîíòàæ ðÿäîâîé ñåÿëêè

Ðÿäîâóþ ñåÿëêó ðàçðåøàåòñÿ óñ-
òàíàâëèâàòü íà ñòîÿíêó òîëüêî ñ
ïóñòûì ñåìåííûì ÿùèêîì. 

Äåìîíòèðîâàòü àãðåãàò ñëåäóåò
âñåãäà íà òâåðäîé è ðîâíîé
ïîâåðõíîñòè. Ïåðåä äåìîíòàæåì
ðÿäîâîé ñåÿëêè ñëåäóåò ñ îáåèõ
ñòîðîí âñòàâèòü îïîðíûå ñòîéêè
(2) â ðàìíóþ òðóáó (53) è
çàäâèíóòü èõ äî óïîðà. 

ÂÀÆÍÎ: Îïîðíûå ñòîéêè ïîìå-
÷åíû áóêâàìè "R" è "L". Ñòîéêà ñ áóêâîé "R" çàäâèãàåòñÿ â
ðàìíóþ òðóáó ñîøíèêîâîé ïîïåðå÷èíû ñïðàâà, à ñòîéêà ñ
áóêâîé "L" - ñëåâà. Длинная сторона (A) опорной стойки должна
быть обращена вперед.

Ïîñëå ýòîãî ñëåäóåò îòñîåäèíèòü âñþ ýëåêòðîïðîâîäêó è ãèäðàâëè÷åñêèå
òðóáîïðîâîäû, äåìîíòèðîâàòü äàò÷èê óñòðîéñòâà ñâîáîäíîé êîëåè è
óëîæèòü èõ íà ðÿäîâîé ñåÿëêå. 

Îïóñòèòü ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåå îðóäèå ñ ðÿäîâîé ñåÿëêîé íàñòîëüêî,
÷òîáû îïîðíûå ñòîéêè ïðèêîñíóëèñü ê çåìëå. Ïîñëå îòäåëåíèÿ ðÿäîâîé
ñåÿëêè îò ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåãî îðóäèÿ îñòîðîæíî îòúåõàòü òðàêòîðîì ñ
ïî÷âîîáðàáàòûâàþùèì îðóäèåì îò ðÿäîâîé ñåÿëêè. 
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• Ïðî÷åñòü è ñîáëþäàòü "Îáùèå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñ-
íîñòè", à òàêæå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè â ðàçäåëå
"Íàâåøåííûå è ñìîíòèðîâàííûå àãðåãàòû"!

• Обращать внимание на правильное положение навески верхней
тяги (80)!
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5 ÂÂÎÄ Â ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÞ

5.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Íàâåñíàÿ ðÿäîâàÿ ñåÿëêà
Lemken ïîñòàâëÿåòñÿ ïîëíîñòüþ
ñìîíòèðîâàííîé, îäíàêî ïî
ñîîáðàæåíèÿì óäîáñòâà äîñ-
òàâêè íåêîòîðûå äåòàëè ïîñòàâ-
ëÿþòñÿ íåçàêðåïëåííûìè ëèáî
ñìîíòèðîâàííûìè íå â ðàáî÷åì
ïîëîæåíèè. Ýòè äåòàëè ïåðåä
ïðèìåíåíèåì ðÿäîâîé ñåÿëêè
òðåáóåòñÿ ïðèâåñòè â ðàáî÷åå
ïîëîæåíèå. Äëÿ ïðîöåññà ïîñåâà
êàê òàêîâîãî íåîáõîäèìî 
1. íàëàäèòü ðÿäîâóþ ñåÿëêó íà
ñîîòâåòñòâóþùèé ïîñåâíîé ìàòåðèàë è
2. îòðåãóëèðîâàòü òðåáóåìîå êîëè÷åñòâî âûñåâà.

Инструмент (1), необходимый для регулировки рядовой сеялки, можно
разместить в ящике для инструментов трактора или в держателе (2)
сзади справа на решетке (3) рядовой сеялки.
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5.2 Âûñåâíûå òàáëèöû

5.2.1 Ñàïôèð 7 ñ äâóõ÷àñòíûìè âûñåâàþùèìè êàòóøêàìè Conti-Plus

5.2.2 Ñàïôèð 7 ñ âûñåâàþùèìè êàòóøêàìè Mono Plus

Ïîñåâíîé 
ìàòåðèàë

a b Ðåãóëèðîâêè

Äîííàÿ çàñë.  Âûñåâ.êàò.  Çàïîðí.øèá.   Ðåäóêòîð 

Ïîëáà 2 - 3 N 3 70
ß÷ìåíü 1 N 2 40
Òðàâà x 1 N 2 25
Îâåñ 1 N 2 55
Ìîðêîâü 1 F 1-2 60
Ëåí 1 N 1 45
Ëþïèíû 2 - 3 N 2 45
Ëþöåðíà 1 F 1-2 90
Ìàñëè÷íàÿ 
ðåäüêà

1 F 1-2 60

Ôàöåëèÿ 1 F 1-2 50
Ðàïñ x 1 F 1-2 25
Ðîæü 1 N 2 40
Êëåâåð 
ëóãîâîé

1 F (N) 2-3 100 (20)

Ãîð÷èöà 1 F 1-2 60
Ïîäñîëíå÷íèê 2 N 2 30
Ïøåíèöà 1 N 2 70
Ëóêîâûå 
îâîùè

1 F 1-2 60

Ïîñåâíîé 
ìàòåðèàë

a b Ðåãóëèðîâêè

Äîííàÿ çàñë.  Âûñåâ.êàò.  Çàïîðí.øèá.   Ðåäóêòîð 

Мелкий горох 4 с высев-
ным когтем 1 - 2 50
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5.2.3 Ñàïôèð 7 ñ âûñåâàþùèìè êàòóøêàìè Mega Plus

* Ðåãóëèðîâêà ðåäóêòîðà äëÿ ïåðâîé óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà
a) îòêëþ÷èòü âîðîøèëüíûé âàëîê 
b) ñìîíòèðîâàòü ìåøàëêó äëÿ ñåìÿí òðàâû 

Äàííûå ïî íàëàäêå ðÿäîâîé ñåÿëêè è ðåãóëèðîâêå ðåäóêòîðà äëÿ ïåðâîé
óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà ñîäåðæàòñÿ â ñîîòâ. âûñåâíîé òàáëèöå. 

Если пробный высев в лоток хотя бы один раз уже был выполнен, при
следующем пробном высеве в лоток на дисплее панели управления
показывается вычисленная оптимальная настройка редуктора. См.
руководство по эксплуатации электронной системы управления рядовой
сеялки ЛЕМКЕН Easytronic!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Íå êëàñòü íèêàêèå äåòàëè â ñåìåííîé ÿùèê, òàê êàê ïðè
âðàùåíèè îïîðíîãî êîëåñà âðàùàåòñÿ è âîðîøèëüíûé
âàëîê, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèÿì.

Ïîñåâíîé 
ìàòåðèàë

a b Ðåãóëèðîâêè

Äîííàÿ çàñë.  Âûñåâ.êàò.  Çàïîðí.øèá.   Ðåäóêòîð 

Крупный 
горох и 
фасоль

5 1 - 2 45
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5.3 Çàïîëíåíèå ñåìåííîãî ÿùèêà
Ïåðåä çàïîëíåíèåì íåîáõîäèìî îòðåãóëèðîâàòü äîííûå çàñëîíêè!

Ñåìåííîé ÿùèê ðàçðåøàåòñÿ çàïîëíÿòü ëèøü â òîì ñëó÷àå, åñëè ðÿäîâàÿ ñåÿëêà ñ
ïî÷âîîáðàáàòûâàþùèì îðóäèåì ñìîíòèðîâàíà íà òðàêòîðå. 

Äëÿ çàïîëíåíèÿ ñëåäóåò ïîäâåñòè
ðÿäîâóþ ñåÿëêó ê ïðèöåïó ñ ïîñåâ-
íûì ìàòåðèàëîì è, â çàâèñèìîñòè îò
ìåòîäà çàãðóçêè, ïîâåðíóòü â ðàáî÷åå
ïîëîæåíèå ëèáî îáû÷íóþ, ëèáî çàãðó-
çî÷íóþ ëåñòíèöó (8). Çàãðóçî÷íàÿ ëåñ-
òíèöà (8), ðàñïîëîæåííàÿ ñïðàâà íà
ïëàòôîðìå (50), ñëóæèò äëÿ çàïîëíå-
íèÿ ðÿäîâîé ñåÿëêè íåïîñðåäñòâåííî
èç ïðèöåïà. Ñ ïîìîùüþ ëåñòíèöû,
ðàñïîëîæåííîé íà ïëàòôîðìå (50)
ñëåâà, ðÿäîâóþ ñåÿëêó ìîæíî òðàäè-
öèîííûì ñïîñîáîì çàïîëíÿòü ñ çåìëè. 

Перед заполнением с загрузочной
лестницы (8) необходимо повернуть
вниз опорное колесо (66).

Ïðè îòêðûâàíèè êðûøêè ñåìåííîãî
ÿùèêà øàðèê-ïîïëàâîê (62) óêàçàòåëÿ óðîâíÿ çàïîëíåíèÿ (15) ïîäíèìàåòñÿ, à çà-
òåì îïóñêàåòñÿ íà çàãðóæåííûé ïîñåâíîé ìàòåðèàë. Ñëåäóåò îáðàùàòü âíèìàíèå
íà òî, ÷òîáû ïîñåâíîé ìàòåðèàë â ñåìåííîì ÿùèêå áûë ðàñïðåäåëåí ðàâíîìåðíî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðè âðàùàþùåìñÿ âîðîøèëüíîì âàëêå íå âñîâûâàòü ðóêè â ñå-
ìåííîé ÿùèê!
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5.4 Íàëàäêà ðÿäîâîé ñåÿëêè íà ïîñåâíîé ìàòåðèàë

Äëÿ õîðîøåãî è ðàâíîìåðíîãî âûñåâà íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ðåãóëèðîâêè
äëÿ ñëåäóþùèõ óñòðîéñòâ:
- âîðîøèëüíûé âàëîê
- çàïîðíûå øèáåðû
- âûñåâàþùèå êàòóøêè 
- âîðîøèëüíûå ñòåðæíè ïðè ïîñåâå ñåìÿí òðàâ (ñìîíòèðîâàòü ïåðåä

çàïîëíåíèåì ÿùèêà)
- äîííàÿ çàñëîíêà (îòðåãóëèðîâàòü ïåðåä çàïîëíåíèåì ÿùèêà)

ВАЖНО!

Если требуется сеять мелкий горох в количестве до 150 кг/га,
рекомендуется применять специальные высевающие катушки Mono
Plus.

Если требуется сеять горох и фасоль в больших количествах, начиная
с 150 кг/га, рекомендуется применять специальные высевающие
катушки Mega Plus. 

После пробного высева необычного посевного материала в лоток и
перед самим посевом рекомендуем проверить укладку посевного
материала в почву (и, тем самым, настройку машины) на небольшой
опытной делянке. Так как имеется множество факторов, на которые
изготовитель сеялки не может влиять, например:

- âåñ òûñÿ÷è çåðåí
- óäåëüíîå âûñåâàåìîå êîëè÷åñòâî 
- ïðîòðàâëèâàíèå
- êà÷åñòâî ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà
- фактическое состояние настройки рядовой сеялки 
- òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è
- ñòðóêòóðà ïîäãîòîâëåííîé ïîä ïîñåâ ïî÷âû

фирма ЛЕМКЕН не может нести ответственности за возможные
снижения урожая. 

Функционирование рядовой сеялки, качество укладки семян и т. п.
необходимо проверять перед началом работы, во время работы и при
каждой смене поля!
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5.4.1 Âîðîøèëüíûé âàëîê 

Â ñëó÷àå ìåëêèõ ïîñåâíûõ ìàòå-
ðèàëîâ (íàïðèìåð, èíêðóñòèðîâàí-
íîãî ðàïñà) âîðîøèëüíûé âàëîê
(52) íåîáõîäèìî îòêëþ÷èòü. Äëÿ
ýòîãî ñëåäóåò ñíÿòü çàùèòíóþ
êðûøêó, âûíóòü èç ïðèâîäíîé çâåç-
äî÷êè îòêèäíîé øïëèíò (27) è ïîëî-
æèòü åãî â ÿùèê èíñòðóìåíòîâ
ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåãî îðóäèÿ. 
Ñíîâà óñòàíîâèòü è çàôèêñèðîâàòü
çàùèòíóþ êðûøêó.

•Ïðî÷åñòü è ñîáëþäàòü îáùèå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàcíîñòè!
•Âî âðåìÿ äâèæåíèÿ íèêîãäà íå âñîâûâàòü ðóêè â ñåìåííîé áóíêåð!
•Íèêîãäà íå ïðèâîäèòü ìàøèíó â äâèæåíèå ïðè îòêðûòîé çàùèòíîé
êðûøêå!

5.4.2 Çàïîðíûå øèáåðû

×åòûðåõñòóïåí÷àòîé ðåãóëèðîâ-
êîé çàïîðíûõ øèáåðîâ (5) ðåãóëè-
ðóåòñÿ ïîòîê ñåìåííîãî ìàòåðèà-
ëà ê ñåìåííûì êîðîáêàì.
"0" =çàêðûòîå ïîëîæåíèå äëÿ âûêëþ-

÷åíèÿ ñîîòâ. ðÿäà.
"1" = ïîëîæåíèå 1 äëÿ ìåëêèõ ïîñåâ-

íûõ ìàòåðèàëîâ, íàïð., ðàïñà.
"2" = ïîëîæåíèå 2 äëÿ âñåõ âèäîâ çåð-

íîâûõ è ïðî÷åãî êðóïíîçåðíèñ-
òîãî ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà.

"3" = ïîëîæåíèå 3 äëÿ î÷åíü ëóçæèñòûõ è ëåãêèõ âèäîâ ñåìÿí, íàïðèìåð, ïîëáû.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Íèêîãäà íå ïåðåâîäèòü çàïîðíûå øèáåðû â ïðîìåæóòî÷íûå
ïîëîæåíèÿ, òàê êàê îò ýòîãî îñëàáåâàåò ïðóæèíÿùåå äåéñò-
âèå ôèêñàòîðîâ è ñòàíîâèòñÿ íåòî÷íûì êîëè÷åñòâî âûñåâà
ðÿäîâîé ñåÿëêè.
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5.4.3 Äîííûå çàñëîíêè

Äëÿ ùàäÿùåãî âûâîäà ïîñåâíîãî
ìàòåðèàëà ïîä âûñåâàþùèìè
êàòóøêàìè èìåþòñÿ ðåãóëèðóå-
ìûå äîííûå çàñëîíêèn (BK). Ñ
ïîìî-ùüþ ðåãóëèðîâî÷íîãî
ðû÷àãà (14) ìîæíî âûáðàòü îäíî
èç 6 ðàçëè÷íûõ ïîëîæåíèé
äîííûõ çàñëîíîê â ñîîòâåòñòâèè
ñ âûñåâíîé òàáëèöåé.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!Ïðè
êðóïíîçåðíèñòîì
ïîñåâíîì ìàòåðèàëå (ãîðîõ, ôàñîëü) íåîá-õîäèìî âûáðàòü
5-å ïîëîæåíèå äîííûõ çàñëîíîê. См. раздел "Наладка
рядовой сеялки на посевной материал".

Ðåãóëèðîâêó äîííûõ çàñëîíîê ñëå-
äóåò âðåìÿ îò âðåìåíè ïðîâåðÿòü.
Äëÿ ýòîãî ïåðåìåùàòü ðû÷àã
äîííûõ çàñëîíîê (14) ïî ïëàñòèíå
ôèêñàòîðà (RB), ïîêà íå áóäåò
îùóùàòüñÿ íåáîëüøîå ñîïðîòèâ-
ëåíèå (íå ïðèìåíÿòü ñèëó!). Ïðè
ýòîì ïîëîæåíèè ðû÷àãà îñòðèå
ñòðåëêè (PS) äîëæíî óêàçûâàòü íà
îòâåðñòèå (BO) ïëàñòèíû ôèêñà-
òîðà (RB). Åñëè èìååòñÿ îòêëî-
íåíèå, íåîáõîäèìà êîððåêöèÿ.
Äëÿ ýòîãî îòïóñòèòü çàæèìíûå
âèíòû ïëàñòèíû ôèêñàòîðà è
âûðîâíÿòü ïëàñòèíó. Ïîñëå ýòîãî
ñíîâà æåñòêî çàòÿíóòü çàæèìíûå
âèíòû.
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5.4.4 Âûñåâàþùèå êàòóøêè

a) Âûñåâàþùàÿ êàòóøêà Conti-Plus

Äâóõ÷àñòíàÿ âûñåâàþùàÿ êàòóøêà CONTI-PLUS èìååò 2 ðåãóëèðîâêè,
ïîçâîëÿþùèå âûñåâàòü âñå íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííûå âèäû ñåìåííîãî
ìàòåðèàëà.

Îáû÷íàÿ âûñåâàþùàÿ êàòóøêà (N):

Ýòà íàñòðîéêà, ïðè êîòîðîé âêëþ÷åíà îáû÷íàÿ âûñåâàþùàÿ
êàòóøêà (N), âûáèðàåòñÿ äëÿ âñåõ âèäîâ çåðíîâûõ è êðóïíî-
çåðíèñòîãî ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà. 

Ìåëêîñåìåííàÿ âûñåâàþùàÿ êàòóøêà (F):

Ýòà íàñòðîéêà, ïðè êîòîðîé âêëþ÷åíà ìåëêîñåìåííàÿ âûñå-
âàþùàÿ êàòóøêà (F), èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âñåõ ìåëêèõ ïîñåâíûõ
ìàòåðèàëîâ.

Âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå ìåëêîñåìåííîé èëè îáû÷íîé 
âûñåâàþùåé êàòóøêè (ïîëîâèíîê âûñåâàþùåé êàòóøêè)

Òðåáóåìàÿ âûñåâàþùàÿ êàòóøêà
âêëþ÷àåòñÿ ïóòåì ïåðåìåùåíèÿ
ñîîòâåòñòâóþùåãî êðàñíîãî ïîë-
çóíêà (55). Ïðè ýòîì îäíîâðå-
ìåííî ôèêñèðóþùèå ïîëçóíêè
äðóãîé âûñåâàþùåé êàòóøêè âû-
òàëêèâàåòñÿ íàðóæó, â ðåçóëüòàòå
÷åãî äðóãàÿ âûñåâàþùàÿ êàòóøêà
îòêëþ÷àåòñÿ. Âûòîëêíóòûå ïîë-
çóíêè îïèðàþòñÿ íà ñåìåííóþ êî-
ðîáêó è ïðåïÿòñòâóþò äàëüíåé-
øåìó âðàùåíèþ îòêëþ÷åííîé
âûñåâàþùåé êàòóøêè.

Ïåðåäâèãàòü ôèêñèðóþùèå ïîë-
çóíêè ìîæíî ðóêîé èëè îòâåðòêîé.

Äëÿ âêëþ÷åíèÿ èëè îòêëþ÷åíèÿ ïîëîâèíîê âûñåâàþùåé êàòóøêè (N) èëè (F)
ñíà÷àëà íåîáõîäèìî îòðåãóëèðîâàòü âàëèê âûñåâàþùåãî àïïàðàòà (÷åðåç
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ðåäóêòîð ñ ïîìîùüþ ðóêîÿòêè äëÿ ïðîâîðà÷èâàíèÿ âûñåâàþùèõ
àïïàðàòîâ) òàê, ÷òîáû âäàâëåííûé ôèêñèðóþùèé ïîëçóíîê (55) áûë
ðàñïîëîæåí íà ëèíèè âçãëÿäà. Ïîñëå ýòîãî ïîâåðíóòü îòêëþ÷åííóþ
âûñåâàþùóþ êàòóøêó íàçàä íàñòîëüêî, ÷òîáû äâà ôèêñèðóþùèõ ïîëçóíêà
(55) áûëè ðàñïîëîæåíû òî÷íî íàïðîòèâ äðóã äðóãà. 

Òåïåðü îòêëþ÷åííàÿ ïîëîâèíêà âûñåâàþùåé êàòóøêè âêëþ÷àåòñÿ ïóòåì
âäàâëèâàíèÿ ôèêñèðóþùåãî ïîëçóíêà (55), ïðè ýòîì ôèêñèðóþùèé
ïîëçóíîê äðóãîé ïîëîâèíêè âûñåâàþùåé êàòóøêè âûòàëêèâàåòñÿ íàðóæó è,
â ðåçóëüòàòå ýòîãî, äðóãàÿ ïîëîâèíêà âûñåâàþùåé êàòóøêè îòêëþ÷àåòñÿ. 

Îòêëþ÷àåìûå âûñåâàþùèå êàòóøêè (äëÿ îñòàíîâà êàòóøåê) ìîãóò çàíè-
ìàòü ïðîâåðíóòîå ïîëîæåíèå îòíîñèòåëüíî ïðî÷èõ âûñåâàþùèõ êàòóøåê.

Åñëè ýòî èìååò ìåñòî, ïðîìåæóòî÷íûé âàë ñëåäóåò ïîâåðíóòü íàçàä ïðîòèâ
ñèëû ïðóæèí ðàñòÿæåíèÿ è âðó÷íóþ ïðîâåðíóòü îòêëþ÷àåìûå âûñåâàþùèå
êàòóøêè íàñòîëüêî, ÷òîáû ìîæíî áûëî ïåðåäâèíóòü ïîëçóíêè. 

b) Высевающая катушка 
Mono Plus 

Одночастную высевающую
катушку Mono Plus следует
применять для посева мелкого
гороха в количестве до 150 кг/
га.

c) Высевающая катушка 
Mega Plus

Одночастную высевающую
катушку Mega Plus следует
применять для посева крупного
гороха и фасоли в количестве
более 150 кг/га. 

ВНИМАНИЕ: Соблюдать
раздел "Наладка рядовой сеялки на посевной материал". 
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5.4.5 Ðåãóëèðîâàíèå êîëè÷åñòâà âûñåâà

Êîëè÷åñòâî âûñåâà ðåãóëèðóåòñÿ ñ
ïîìîùüþ ðåäóêòîðà (20).

Ðåäóêòîð ìîæíî áåññòóïåí÷àòî
ðåãóëèðîâàòü ñ ïîìîùüþ ðåãóëè-
ðîâî÷íîãî ðû÷àãà (63), ïðåäâà-
ðèòåëüíî îòïóñòèâ êðåñòîâóþ ðó-
êîÿòêó (32). 
×åì áîëüøå ÷èñëî íà øêàëå (89),
òåì áîëüøå êîëè÷åñòâî âûñåâà. 
Ïðîöåíòíîå ïîâûøåíèå ðåãóëè-
ðîâêè ðåäóêòîðà âûçûâàåò àíàëî-
ãè÷íîå ïðîöåíòíîå ïîâûøåíèå
êîëè÷åñòâà âûñåâà.
Åñëè, íàïðèìåð, óäâîèòü çíà÷åíèå øêàëû, óäâàèâàåòñÿ è êîëè÷åñòâî
âûñåâà. 

Если пробный высев в лоток хотя бы один раз уже был выполнен, при
следующем пробном высеве 5в лоток на дисплее панели управления
показывается вычисленная оптимальная настройка редуктора. См.
руководство по эксплуатации электронной системы управления рядовой
сеялки ЛЕМКЕН Easytronic!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïåðåä óñòàíîâêîé íà íîðìó âûñåâà îäèí ðàç ïîëíîñòüþ
ïåðåìåñòèòü ðåãóëèðîâî÷íûé ðû÷àã (63) âïåðåä-íàçàä è
ëèøü çàòåì ðåãóëèðîâàòü ðåäóêòîð. Õîðîøî çàôèêñèðîâàòü
êðåñòîâóþ ðóêîÿòêó (32), ÷òîáû ðåäóêòîð íå ðàçðåãóëèðî-
âàëñÿ ñàì ïî ñåáå.
35



5.5 Пробный высев в лоток

Для проверки отрегулирован-
ного количества высева выпол-
няется пробный высев в лоток.
Порядок действий.

Для пробного высева в лоток
панель управления встав-
ляется в держатель (1), чтобы
она постоянно находилась в
поле зрения оператора.

a) Îòðåãóëèðîâàòü äîííûå çà-
ñëîíêè, çàïîðíûå øèáåðû è
âûñåâàþùèå êàòóøêè â ñîîò-
âåòñòâèè ñ âûñåâíîé òàáëè-
öåé.

b) Çàïîëíèòü ñåìåííîé ÿùèê.

c) Вынуть оба боковых улавли-
вающих лотка (6) и снова за-
двинуть их отверстием вверх.
Если лотки загрязнены, то
перед пробным высевом их
следует очистить.

d) Ïðèâåñòè ðàçãðóçî÷íûå êðûø-
êè â ïîëîæåíèå ïðîáíîãî âû-
ñåâà â ëîòîê, îòæàâ ðû÷àã
ðàçãðóçî÷íûõ êðûøåê (13) âíèç
ïóòåì ïîâîðîòà øåñòèãðàííîãî
âàëà (57).

e) Отрегулировать редуктор на
максимальное положение (=
150), а при посеве гороха и
фасоли на 80.
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f) Ïðèâåñòè îïîðíîå êîëåñî (66)
â ñðåäíåå ïîëîæåíèå è
íàñàäèòü ðóêîÿòêó äëÿ
ïðîâîðà÷èâàíèÿ âûñåâàþùèõ
àïïàðàòîâ (86) íà óãëîâîé
ðåäóêòîð (76).

g) Вращая опорное колесо (66)
рукояткой (86), заполнить
улавливающие лотки 1-2 раза.

h) Äëÿ ïåðâîãî ïðîáíîãî âûñåâà
îòðåãóëèðîâàòü ðåäóêòîð (20)
â ñîîòâåòñòâèè ñ âûñåâíîé
òàáëèöåé.

i) Ïîñëå ýòîãî âûñûïàòü ñåìåíà èç ëîòêîâ (6) è ñíîâà âñòàâèòü ëîòêè äëÿ
óëàâëèâàíèÿ ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà. 

Äèñïëåé ýëåêòðîííîé ñèñòåìû
óïðàâëåíèÿ ðÿäîâîé ñåÿëêè èëè
áîðòîâîãî êîìïüþòåðà
ïîêàçûâàåò òàêò îñòàâëåíèÿ
ñâîáîäíîé êîëåè. 

Если показываемый такт равен
проходимой в данный момент
колее (например, 3:3 или 5:5), то
счетчик колеи следует
переключить назад или вперед,
так как при оставлении
свободной колеи высевающие катушки не вращаются. 

Òåïåðü ìàøèíà ãîòîâà ê óñòàíîâêå íà íîðìó âûñåâà. 

Â ñëåäóþùåé òàáëèöå ïîêàçàíî íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ
ðóêîÿòêè äëÿ óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà в случае заводской настройки на
26,74 см/имп.

Ðàáî÷àÿ øèðè-
íà ðÿäîâîé ñå-
ÿëêè Ñàïôèð 7

Îáîðîòîâ ðóêîÿòêè íà Ïóòü 
äâèæåíèÿ 

ñì/èìïóëüñ
 êàæäóþ 
1/10 ãà

 êàæäóþ 
1/40 ãà

 êàæäóþ 
1/50 ãà

250 ñì 159 39,8 31,8 26,74

300 ñì 132,5 33,1 26,5 26,74

400 ñì 99,4 24,8 19,9 26,74
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Òàê êàê óñòàíîâêà íà íîðìó âûñåâà âûïîëíÿåòñÿ ïðè íå-
ïîäâèæíîì àãðåãàòå, ñîîòâåòñòâóþùèå ïîëåâûå óñëîâèÿ è
ïðîñêàëüçûâàíèå îïîðíîãî êîëåñà íå ìîãóò áûòü ó÷òåíû.
Ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ îáÿçàòåëüíî âûïîëíèòü íà ïîëå
àâòîìàòè÷åñêóþ êàëèáðîâêó ïåðèìåòðà îïîðíîãî êîëåñà
èëè ïóòè äâèæåíèÿ íà êàæäûé èìïóëüñ (ñì. ðóêîâîäñòâî ïî
ýêñïëóàòàöèè электронной системы управления рядовой
сеялки!).

Âçâåñèòü ïîñåâíîé ìàòåðèàë, ñîáðàâøèéñÿ â óëàâëèâàþùèõ ëîòêàõ, è
ïåðåñ÷èòàòü åãî äëÿ 1 ãà:
Âçâåøåííîå êîëè÷åñòâî ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà äëÿ 1/10 ãåêòàðà x 10 
= êîëè÷åñòâî âûñåâà íà ãåêòàð
Âçâåøåííîå êîëè÷åñòâî ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà äëÿ 1/40 ãåêòàðà x 40 
= êîëè÷åñòâî âûñåâà íà ãåêòàð
Âçâåøåííîå êîëè÷åñòâî ïîñåâíîãî ìàòåðèàëà äëÿ 1/50 ãåêòàðà x 50 
= êîëè÷åñòâî âûñåâà íà ãåêòàð

В случае отклонения от требуемого количества высева откорректировать
настройку редуктора в соответствии с индикацией на дисплее панели
управления (ЛЕМКЕН Easytronic).  

Äëÿ ëþáîãî èçìåíåíèÿ ðåãóëèðîâêè ðåäóêòîðà íåîáõîäèìî ñíà÷àëà óñòà-
íîâèòü ðåãóëèðîâî÷íûé ðû÷àã (63) íà ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå, à çàòåì â
òðåáóåìîå ïîëîæåíèå. Íîâàÿ ðåãóëèðîâêà ïðîâåðÿåòñÿ ïóòåì âûïîëíåíèÿ
åùå îäíîé óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà. Çàòåì ñëåäóåò ïîâåðíóòü ðàçãðó-
çî÷íûå êðûøêè â ïîëîæåíèå âûñåâà.

Ïîñëå óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà ñíîâà çàäâèíóòü óëàâëèâàþùèå ëîòêè (6)
îòâåðñòèåì âíèç, à çàòåì çàêðûòü ðàçãðóçî÷íûå êðûøêè. 

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Åñëè äîííûå çàñëîíêè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè 4 èëè 5, èõ
ñëåäóåò îäèí-äâà ðàçà ïîëíîñòüþ îòêðûòü ñ ïîìîùüþ ðû-
÷àãà äîííûõ çàñëîíîê, çàòåì ïðèâåñòè â ïîëîæåíèå 1 èëè
2, ïîâåðíóòü ðàçãðóçî÷íûå êðûøêè è ëèøü ïîñëå ýòîãî
ïîâåðíóòü ðû÷àã äîííûõ çàñëîíîê â òðåáóåìîå ïîëîæåíèå. 

Â âûñåâíîé òàáëèöå ñîäåðæàòñÿ ðåêîìåíäàöèè ïî ðåãóëèðîâêå ðåäóêòîðà
(äëÿ ïåðâîé óñòàíîâêè íà íîðìó âûñåâà). Íà îñíîâå ýòèõ ðåêîìåíäàöèé
îáåñïå÷èâàåòñÿ ðåàëèñòè÷íàÿ ïåðâàÿ óñòàíîâêà íà íîðìó âûñåâà, êîòîðóþ
çàòåì ìîæíî îòêîððåêòèðîâàòü, âûïîëíèâ 2-þ èëè 3-þ óñòàíîâêó íà íîðìó
âûñåâà. Не выполнять пробный высев в лоток в тот момент, когда
высевающие катушки отключены для оставления свободной
(технологической) колеи. Если необходимо, переключить счетчик колеи
вперед или назад
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См. руководство по эксплуатации соответствующей электронной
системы управления рядовой сеялки!

5.6 Ïðîâåðêà âûñåâà

Óñòàíîâêà íà íîðìó âûñåâà èìèòèðóåò âûñåâ íà ïîëå, íî ïðè ýòîì îñòàþòñÿ
íåó÷òåííûìè íåêîòîðûå ôàêòîðû, êîòîðûå ìîãóò âëèÿòü íà êîëè÷åñòâî
âûñåâà. 

Êîëè÷åñòâî âûñåâà ìîæåò èçìåíèòüñÿ èç-çà ïëîõî î÷èùåííîãî ïîñåâíîãî
ìàòåðèàëà èëè åãî ïîñëåäóþùåãî èñòèðàíèÿ (íàïðèìåð, îòëîìèâøèåñÿ
îñòè ÿ÷ìåíÿ èëè èíêðóñòàöèÿ ðàïñà). 

Åñëè çà îñíîâó áåðóòñÿ ÷èñëî îáîðîòîâ ðóêîÿòêè èëè êîëåñà ñ ïî÷âî-
çàöåïàìè íà ãåêòàð, òî ïðè ýòîì ïðèíèìàåòñÿ ñðåäíåå ïðîñêàëüçûâàíèå
êîëåñà. Îäíàêî íà ïðàêòèêå âåëè÷èíà ïðîñêàëüçûâàíèÿ ìîæåò ñèëüíî
îòëè÷àòüñÿ (êàê â îäíó, òàê è â äðóãóþ ñòîðîíó). Èç-çà ïðèìåíåíèÿ æèäêèõ
ïðîòðàâèòåëåé ñâîéñòâà òåêó÷åñòè ñåìÿí âî âðåìÿ óñòàíîâêè íà íîðìó
âûñåâà ìîãóò îêàçàòüñÿ èíûìè, ÷åì âî âðåìÿ ðàáîòû. 

Ïðèáëèçèòåëüíî íåèçìåííîå ðàáî÷åå ñîñòîÿíèå óñòàíàâëèâàåòñÿ ïîñëå
ïðîõîæäåíèÿ ïóòè ïîñåâà îêîëî 500 ì. 

Êðîìå òîãî (â îñîáåííîñòè ïðè ðàáîòå ñåÿëêè ñîâìåñòíî ñ ïî÷âîîáðà-
áàòûâàþùèì îðóäèåì), ìîãóò âîçíèêàòü ñîòðÿñåíèÿ ñåÿëêè, â ðåçóëüòàòå
÷åãî, êàê ïðàâèëî, ïîëó÷àåòñÿ áîëüøåå êîëè÷åñòâî âûñåâà. 

Ïðè íàëè÷èè îäíîãî èëè íåñêîëüêèõ èç íàçâàííûõ ôàêòîðîâ óñòàíîâêó íà
íîðìó âûñåâà íà ïîëå ñëåäóåò ïîâòîðèòü ïîñëå ïðîõîæäåíèÿ ïðèáëè-
çèòåëüíî 500 ì ïîñåâà.

Ñàìàÿ òî÷íàÿ ïðîâåðêà äîñòèãàåòñÿ ïóòåì ïðîáíîãî çàåçäà. Äëÿ ýòîãî
ñëåäóåò ïðîéòè ïóòü 100 ì ñ îáû÷íîé ðàáî÷åé ñêîðîñòüþ, óëàâëèâàÿ
ïîñåâíîé ìàòåðèàë ÷åðåç îòêðûòûå ðàçãðóçî÷íûå êðûøêè â óëàâëèâàþùèé
ëîòîê.

Ïîñëå ýòîãî, ÷òîáû îïðåäåëèòü êîëè÷åñòâî âûñåâà â "êã/ãà", ñîáðàííîå
êîëè÷åñòâî ìàòåðèàëà ñëåäóåò â çàâèñèìîñòè îò øèðèíû ñåÿëêè óìíîæèòü
íà ñëåäóþùèå êîýôôèöèåíòû.

Ñàïôèð 7 Âçâåøåííîå 
êîëè÷åñòâî

Ìóëüòèïëèêàòîð Êîëè÷åñòâî âûñåâà êã/ãà

250 4950 êã 40 198

300 5940 êã 33,33 198

400 7920 êã 25 198
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5.7 Îïîðîæíåíèå ñåìåííîãî ÿùèêà

Опорожнение семенного ящика

Семенной ящик опорожняется следующим образом:

a) Вынуть оба боковых улавли-
вающих лотка (6) и снова
задвинуть их отверстием вверх.
Загрязненные лотки очистить.

б) Привести разгрузочные крышки
(EK)в положение пробного
высева в лоток, отжав рычаг
разгрузочных крышек (13) вниз
путем вращения шестигранного
вала (57).

в) Отрегулировать редуктор на
максимальное положение (=
150), а при посеве гороха и
фасоли на 80.

ã) Ïðèâåñòè îïîðíîå êîëåñî (66)
â ïîëîæåíèå ïðîáíîãî âûñåâà
â ëîòîê è âûãðóçèòü ñåìåíà èç
ñåìåííîãî ÿùèêà ïóòåì
âðàùåíèÿ îïîðíîãî êîëåñà.

д) В завершение снова привести
разгрузочные крышки в поло-
жение посева на поле, оттянув
рычаг разгрузочных крышек
(13) вверх с помощью шести-
гранного вала (57) (если после
этого не требуется выполнять
пробный высев в лоток).

I = положение посева
II= положение пробного вы-

сева в лоток (положение
опорожнения ящика)
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6 ÄÂÓÕÄÈÑÊÎÂÛÅ ÑÎØÍÈÊÈ

6.1 Ñáðàñûâàòåëè

Сзади двухдисковые сошники
(11) оборудованы самоподво-
дящимся сбрасывателем (9). 

Вместо серийных
сбрасывателей (9) из цельной
пластмассы могут быть
поставлены твердосплавные
сбрасыватели, у которых на
краю имеются твердосплавные
пластинки. 

Отдельный сбрасыватель (9)
насаживается на держатель (D8). 

Поставляемые в качестве
принадлежности сбрасыватели
(DS1) рекомендуются в тех
случаях, когда на уплотняющие
катки (81) налипает слишком
много почвы. После отпускания
гайки (DS2) можно
регулировать расстояние
между сбрасывателем (DS1) и
катком. Расстояние должно
составлять ок. 1-2 см. После
регулировки необходимо снова
надежно затянуть гайку (DS2).
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6.2 Ãëóáèíà óêëàäêè ñåìÿí

Øïèíäåëåì (67) ðåãóëèðóåòñÿ ãëó-
áèíà óêëàäêè ñåìÿí. 

ïîâîðîò øïèíäåëÿ ïî ÷àñîâîé
ñòðåëêå => áîëüøàÿ ãëóáèíà
óêëàäêè ñåìÿí

ïîâîðîò øïèíäåëÿ ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè 
=> ìåíüøàÿ ãëóáèíà óêëàäêè
ñåìÿí

6.3 Äàâëåíèå ñîøíèêîâ

Äëÿ êàæäîãî ðÿäà ñîøíèêîâ äàâ-
ëåíèå ñîøíèêîâ ìîæíî ðåãóëè-
ðîâàòü èíäèâèäóàëüíî ñ ïîìîùüþ
óñòðîéñòâà ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëå-
íèÿ ñîøíèêîâ. 

Åñëè òðåáóåòñÿ ìåíüøåå äàâëåí-
èå ñîøíèêîâ, ñî øïèëüêîé (64)
ñîåäèíÿåòñÿ çàäíåå îòâåðñòèå
(29) óñòðîéñòâà ðåãóëè-ðîâàíèÿ
íàòÿãà ïðóæèíû (16). 

Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå ñîøíè-
êîâ äîñòèãàåòñÿ â òîì ñëó÷àå, åñëè ñî øïèëüêîé (64) ñîåäèíåíî ïåðåäíåå
îòâåðñòèå (21) óñò-ðîéñòâà ðåãóëèðîâàíèÿ íàòÿãà ïðóæèíû (16). 

Â îáùåé ñëîæíîñòè âîçìîæíû 5 íàñòðîåê äàâëåíèÿ ñîøíèêîâ.

Íèêîãäà íå ðàáîòàéòå ñ áîëüøèì äàâëåíèåì ñîøíèêîâ, ÷åì ýòî
íåîáõîäèìî!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðàâûé äèñêîâûé ñîøíèê äâóõäèñêîâîãî ñîøíèêà (11)
çàêðåïëåí íà äåðæàòåëå äèñêîâ âèíòîì ñ ïðàâîé ðåçüáîé, à
ëåâûé äèñêîâûé ñîøíèê - âèíòîì ñ ëåâîé ðåçüáîé. 
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7 ÎÄÍÎÄÈÑÊÎÂÛÅ È ÀÍÊÅÐÍÛÅ ÑÎØÍÈÊÈ

7.1 Ìåõàíè÷åñêàÿ ðåãóëèðîâêà äàâëåíèÿ ñîøíèêîâ / ãëóáèíû 
óêëàäêè ñåìÿí

Øïèíäåëåì (67) ìîæíî ðåãóëèðî-
âàòü äàâëåíèå ñîøíèêîâ è, òåì
ñàìûì, ãëóáèíó óêëàäêè ñåìÿí
ñîøíèêàìè (ES) èëè (S).

âðàùåíèå øïèíäåëÿ (67) ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå => áîëüøàÿ
ãëóáèíà óêëàäêè ñåìÿí

âðàùåíèå øïèíäåëÿ (67) ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè => ìåíüøàÿ
ãëóáèíà óêëàäêè ñåìÿí

7.2 Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ðåãóëèðîâêà äàâëåíèÿ ñîøíèêîâ

Ïðè ãèäðàâëè÷åñêîé ðåãóëèðîâêå äàâëåíèÿ ñîøíèêîâ äàâëåíèå ñîøíèêîâ
è, òåì ñàìûì, ãëóáèíà óêëàäêè ñåìÿí ñîøíèêîâ (ES) èëè (S) ðåãóëèðóåòñÿ ñ
ïîìîùüþ ãèäðîöèëèíäðà (HG). Íàñòðîåííîå â äàííûé ìîìåíò äàâëåíèå
ñîøíèêîâ ïîêàçûâàåòñÿ íà èíäèêàòîðå äàâëåíèÿ ñîøíèêîâ (SZ). 

âòÿãèâàíèå ãèäðîöèëèíäðà (HG) => áîëüøàÿ ãëóáèíà óêëàäêè ñåìÿí

âûäâèæåíèå ãèäðîöèëèíäðà (HG) => ìåíüøàÿ ãëóáèíà óêëàäêè ñåìÿí
43



8 ÂÛÑÎÒÀ ÑÎØÍÈÊÎÂÎÉ ÏÎÏÅÐÅ×ÈÍÛ 
Äëÿ õîðîøåãî ïðèñïîñîáëåíèÿ ñîøíèêîâ ê ïî÷âå è íàäåæíîãî âûãëóáëåíèÿ
ðÿäîâîé ñåÿëêè âàæíî ñîåäèíèòü ñîøíèêîâóþ ïîïåðå÷èíó (SB) ñ ñèñòåìîé
òÿã ðÿäîâîé ñåÿëêè ïî íèæåñëåäóþùèì òàáëèöàì. 

Â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöàìè ñëå-
äóåò ïåðåñòàâèòü âèíò (49). 

Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî îïåðåòü
ñîøíèêîâóþ ïîïåðå÷èíó íà ïîä-
ïîðêè è íåìíîãî îïóñòèòü êîìáè-
íàöèþ, ÷òîáû ðàçãðóçèòü âèíò
(49). 

Â êà÷åñòâå ïîäïîðîê ìîæíî èñ-
ïîëüçîâàòü îïîðíûå ñòîéêè. Ñì.
ðàçäåë "Äåìîíòàæ ðÿäîâîé ñå-
ÿëêè". 

* Êàòîê äîëæåí áûòü ñìîíòèðîâàí íà áàëêå â ñàìîì ïîëîãîì ïîëîæåíèè.
См. раздел "Катки почвообрабатывающего агрегата"!

Ñàïôèð 7 DS Öèðêîí 7/250
Öèðêîí 7/300

Öèðêîí 7/300 S
Öèðêîí 7/400

Öèðêîí 9
Öèðêîí 10

Êâàðö 7

çóá÷à. ïðèêàò. êàòîê 
ZPW 500

4 4 4

òðàïåöèåâèäíûå êàòêè 
D 500

2 2 3

òðóá÷àòî-ðåáð. êàòîê 
RSW 540 *

2 2 2
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Â ñëó÷àå ñåÿëêè Ñàïôèð 7 S è 7
ES ðàññòîÿíèå ìåæäó íèæíåé
êðîìêîé ñîøíèêîâîé ïîïåðå÷èíû
(SB) è ïî÷âîé â ðàáî÷åì ïîëî-
æåíèè äîëæíî ñîñòàâëÿòü 350 ìì
+/- 30 ìì.

Åñëè íåîáõîäèìî, ñîîòâåòñòâåí-
íî ïåðåñòàâèòü âèíò (49).

Ñàïôèð 7 S
Ñàïôèð 7 ES

Öèðêîí 7/250
Öèðêîí 7/300

Öèðêîí 7/300 S
Öèðêîí 7/400

Öèðêîí 9 
Öèðêîí 10

Êâàðö 7

çóá÷à. ïðèêàò. êàòîê 
ZPW 500

3 3

òðàïåöèåâ. êàòêè 
D 500

1 1

òðóá÷àòî-ðåáð. êàòîê
RSW 540

1 1 2
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9 ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÎÅ ÂÛÃËÓÁËßÞÙÅÅ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî óñòðîéñòâà ðÿäîâóþ ñåÿëêó ìîæíî íàêëîíèòü âïåðåä,
÷òîáû îíà çàíÿëà áëàãîïðèÿòíîå ïîëîæåíèå â îòíîøåíèè öåíòðà òÿæåñòè.

Äëÿ âûãëóáëåíèÿ ñîîòâåòñòâóþùåå óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ íà òðàêòîðå
ñëåäóåò áûñòðî ïåðåêëþ÷èòü äî óïîðà â ñîîòâåòñòâóþùåå ïîëîæåíèå
äàâëåíèÿ. Â øëàíãîâîì ïðîâîäå ñåÿëêè "Ñàïôèð" èìåþòñÿ 4 äðîññåëüíûå
øàéáû, îáåñïå÷èâàþùèå ðàâíîìåðíûé ïðîöåññ ïîäúåìà è îïóñêàíèÿ. 

Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïðè âûãëóáëåíèè ñåìåííîé ÿùèê
íèêîãäà íå íàòàëêèâàëñÿ íà ìàðêåðû, áîêîâûå ùèòû ðîòàöèîííîé áîðîíû
èëè äðóãèå êîíñòðóêòèâíûå ýëåìåíòû.
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10 ÊÀÒÊÈ ÏÎ×ÂÎÎÁÐÀÁÀÒÛÂÀÞÙÅÃÎ ÀÃÐÅÃÀÒÀ
×òîáû âî âðåìÿ ïðîöåññà âûãëóáëåíèÿ ñîøíèêè íå ìîãëè ñòîëêíóòüñÿ ñ
êàòêîì ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåãî îðóäèÿ è ÷òîáû áûë âñåãäà âîçìîæåí
áåçîïàñíûé ïîâîðîò ñåìåííîãî ÿùèêà, â îòíîøåíèè êàòêîâ äîëæíû áûòü
ñîáëþäåíû ñëåäóþùèå ïóíêòû:

1. Êàòîê ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåãî îðóäèÿ ËÅÌÊÅÍ äîëæåí áûòü ñìîí-
òèðîâàí â ñàìîì çàäíåì ïîëîæåíèè íà ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåì îðóäèè. 

2. Òðóá÷àòî-ðåáðèñòûé êàòîê RSW 540 äîëæåí áûòü ñîåäèíåí ñ äåðæà-
òåëÿìè êàòêà â ïîëîæåíèè "B". 

3. Âñå êàòêè ðîòàöèîííûõ áîðîí "Öèðêîí", èìåþùèå äèàìåòð 500 ìì,
äîëæíû áûòü ñîåäèíåíû ñ äåðæàòåëÿìè êàòêà â ïîëîæåíèè "B", åñëè
çóáüÿ áîðîíû èçíîøåíû íà 50% èëè áîëåå. 

 ïîëîæåíèå A  ïîëîæåíèå B
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11 ÎÏÎÐÍÎÅ ÊÎËÅÑÎ

Äëÿ ïðèâîäà ðÿäîâîé ñåÿëêè ñëó-
æèò îïîðíîå êîëåñî (66). 

Опорное колесо (66) следует соеди-
нить с осью разжимным штифтом
(S) так, чтобы оно катилось между
двумя посевными рядами.  

×òîáû ïåðåñòàâèòü êîëåñî èç
òðàíñ-ïîðòíîãî ïîëîæåíèÿ â
ïîëîæåíèå óñòàíîâêè íà íîðìó
âûñåâà èëè â ðàáî÷åå ïîëîæåíèå,
ñëåäóåò âûíóòü íàãðóæåííûé ïðóæèíîé ïàëåö (51). 

Äëÿ ýòîãî ïàëåö ñëåäóåò
ïîâåðíóòü íà 180°.

Ïîâåðíóòûé â ïîëîæåíèå ôèêñà-
öèè ïàëåö êàê ïðè òðàíñïîðòíîì
ïîëîæåíèè êîëåñà, òàê è ïðè
ïîëîæåíèè óñòàíîâêè íà íîðìó
âûñåâà ïðåäîòâðàùàåò ïîâîðîò
îïîðíîãî êîëåñà âíèç. Âî âðåìÿ
ðàáîòû ïàëåö äîëæåí áûòü
ðàçáëîêèðîâàí. 

Â ðàáî÷åì ïîëîæåíèè ïðè
âûãëóáëåííîé êîìáèíàöèè è
îïóùåííîì âûãëóáëÿþùåì óñòðîéñòâå îïîðíîå êîëåñî äîëæíî áûòü
ïðèáëèçèòåëüíî íà 10...15 ñì íèæå ðîëèêîâ âåäåíèÿ íà ãëóáèíå (81) èëè
ñîøíèêîâ. 

Åñëè ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü, ÷òî
ïðè âûãëóáëåííîé êîìáèíàöèè
îïîðíîå êîëåñî êàñàåòñÿ çåìëè,
îïîðíîå êîëåñî íåîáõîäèìî
îòðåãóëèðîâàòü íà áîëåå
âûñîêîå ïîëîæåíèå ñ ïîìîùüþ
óïîðíîãî ýêñöåíòðèêà (68).

Ïîñëå ðåãóëèðîâêè íåîáõîäèìî
æåñòêî çàòÿíóòü ñòîïîðíûé âèíò
(SC), ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü
ñàìîïðîèçâîëüíîå ðàçðåãóëè-
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ðîâàíèå óïîðíîãî ýêñöåíòðèêà. 

Âî âðåìÿ ðàáîòû íàãðóæåííûé ïðóæèíîé ïàëåö (51) äîëæåí áûòü
ðàçáëîêèðîâàí. Ïðè ýòîì ðóêîÿòêà (77) ïàëüöà îáðàùåíà ê îïîðíîìó
êîëåñó. 

Äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè îïîðíîå êîëåñî íåîáõîäèìî ïîâåðíóòü ââåðõ è
çàáëîêèðîâàòü â ýòîì ïîëîæåíèè ïàëüöåì. Ïðè ýòîì ðóêîÿòêà ïàëüöà
îáðàùåíà ê ïîâîðîòíîìó øàðíèðó (79). 

См. также раздел "Усилитель давления колеса"!
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12 УСИЛИТЕЛЬ ДАВЛЕНИЯ КОЛЕСА

Если на легких почвах опорное
колесо слишком сильно про-
скальзывает, силу прижатия
опорного колеса к почве можно
увеличить с помощью усили-
теля давления колеса (RV1). 

Возможны два положения дав-
ления, при которых стопорный
палец (RV2) фиксируется в
одном из отверстий (RV3) или
(RV4).

Если дополнительное давление
колеса не нужно, стопорный
палец (RV2) можно разбло-
кировать.

Его следует разблокировать и в
том случае, если опорное коле-
со требуется повернуть в
транспортное положение или в
горизонтальное положение
пробного высева в лоток.
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13 ÁÎÐÎÍÀ 

13.1 Îäèíî÷íàÿ áîðîíà

Çóáüÿ ñåò÷àòîé áîðîíû (59)
êðåïÿòñÿ âèíòàìè íà ñòåáëÿõ çàä-
íèõ ðîëèêîâ âåäåíèÿ íà ãëóáèíå. 

Îòïóñòèâ âèíò (60), ìîæíî ïî
îòäåëüíîñòè ðåãóëèðîâàòü èõ
ðàáî÷óþ ãëóáèíó. 

Çóáüÿ íåîáõîäèìî îòðåãóëèðî-
âàòü íà òàêóþ ãëóáèíó, ÷òîáû
ïîñåâíîé ìàòåðèàë õîðîøî
óêðûâàëñÿ ïî÷âîé. 

ÂÀÆÍÎ: Â òðàíñïîðòíîì è
ñòîÿíî÷íîì ïîëîæåíèè îñòðûå êîíöû çóáüåâ ñëåäóåò
çàêðûòü çàùèòíûì êîæóõîì. 

13.2 S-îáðàçíàÿ ñåò÷àòàÿ ïðîïîëî÷íàÿ áîðîíà

S-îáðàçíàÿ ñåò÷àòàÿ ïðîïîëî÷-
íàÿ áîðîíà êðåïèòñÿ ïðîìåæó-
òî÷íîé ðàìîé (RA) ê áîêîâûì
ïëàñòèíàì. Ïîëîæåíèå ñåò÷àòîé
áîðîíû ðåãóëèðóåòñÿ çàáèâíûìè
øòèôòàìè (S1) è (S2). Âî âðåìÿ
ðàáîòû çóáüÿ ñåò÷àòîé áîðîíû
(SZ) ñçàäè äîëæíû áûòü
ðàñïîëîæåíû íåìíîãî íèæå, ÷åì
ñïåðåäè. Òàê ïðåäîòâðàùàåòñÿ
îïåðåæàþùèé èçíîñ çóáüåâ
áîðîíû ñïåðåäè è îòêëîíåíèå
çàäíèõ êîíöîâ çóáüåâ (ZE) âíèç.
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Äàâëåíèå ñåò÷àòîé áîðîíû ðåãó-
ëèðóåòñÿ ïóòåì ïîâîðîòà ïðóæè-
íû (FE).

Áîëüøåå äàâëåíèå ñåò÷àòîé áî-
ðîíû => ïîâåðíóòü ïðóæèíó ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå 

Ìåíüøåå äàâëåíèå ñåò÷àòîé áî-
ðîíû => ïîâåðíóòü ïðóæèíó
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè

Ãàéêó (MU) ñëåäóåò çàòÿíóòü
íàñòîëüêî, ÷òîáû ïðóæèíà (FE)
íå ìîãëà ñëó÷àéíî ðàçðåãóëèðî-
âàòüñÿ, îäíàêî ÷òîáû áûëà âîç-
ìîæíîé ðó÷íàÿ ðåãóëèðîâêà. 

Как на одиночной бороне, так и
на S-образной сетчатой
прополочной бороне вблизи
опорного колеса (66)
необходимо установить
короткие зубья, чтобы зубья не
могли заблокировать опорное колесо. 

Если используется S-образная сетчатая прополочная борона,
необходимо установить удлинитель опорного колеса (SV).

Внимание!

Должно быть обеспечено, чтобы во время посева опорное колесо
никогда не касалось бороны!

• Ïåðåä êàæäîé òðàíñ-ïîðòèðîâêîé íåîáõî-äèìî îòêèíóòü S-îá-
ðàçíóþ ñåò÷àòóþ ïðî-ïîëî÷íóþ áîðîíó ââå-ðõ è
çàôèêñèðîâàòü, ÷òîáû èñêëþ÷èòü îïàñíîñòü òðàâìû. 
В противном случае на время транспортировки их следует
закрыть защитным кожухом!.
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13.3 Ãèäðàâëè÷åñêèé ïîäúåì ñåò÷àòîé áîðîíû

Ïî æåëàíèþ ìîæåò áûòü ïîñòàâ-
ëåíî ãèäðàâëè÷åñêîå óñòðîéñòâî
ïîäúåìà ñåò÷àòîé áîðîíû.
Ãèäðîöèëèíäðû (SY), ñëóæàùèå
äëÿ ïîäúåìà ñåò÷àòîé áîðîíû,
ñîåäèíÿþòñÿ ñ îòâåðñòèÿìè (BO). 
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14 ÎÑÒÀÂËÅÍÈÅ ÑÂÎÁÎÄÍÎÉ ÊÎËÅÈ

14.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ñ ïîìîùüþ ñèñòåìû îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè ìîæíî íå çàñåâàòü ðÿäû
÷åðåç îïðåäåëåííûå ðàññòîÿíèÿ, ÷òîáû îñòàâèòü ñâîáîäíûå êîëåè äëÿ
ïîñëåäóþùåé ðàáîòû òðàêòîðà, îïðûñêèâàþùåãî âñõîäû èëè âíîñÿùåãî
óäîáðåíèÿ.

×åðåäà ïîâòîðÿþùèõñÿ ñâîáîäíûõ êîëåé çàâèñèò îò ðàáî÷åé øèðèíû
ðÿäîâîé ñåÿëêè è ïîñëåäóþùèõ àãðåãàòîâ, íàïðèìåð, îïðûñêèâàòåëÿ è
òóêîðàçáðàñûâàòåëÿ.

Êàê ïðàâèëî, äëÿ îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè ñ òðåáóåìûì ðèòìîì ñ îáåèõ
ñòîðîí îòêëþ÷àþòñÿ 2 âûñåâàþùèå êàòóøêè, â èñêëþ÷èòåëüíûõ ñëó÷àÿõ 3
èëè áîëüøå. Øèðèíà ñâîáîäíîé êîëåè çàâèñèò îò øèðèíû êîëåè òðàêòîðà,
èñïîëüçóåìîãî äëÿ îïðûñêèâàíèÿ èëè âíåñåíèÿ óäîáðåíèé. 

Ñèñòåìà îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè êîíòðîëèðóåòñÿ è êîììóòèðóåòñÿ
äàò÷èêàìè è õîäîâûì ýëåêòðîìàãíèòîì. 

Êàê äàò÷èêè, òàê è õîäîâîé ýëåêòðîìàãíèò îñíàùåíû ñâåòîäèîäàìè.
Ïîýòîìó èõ ôóíêöèîíèðîâàíèå è íàñòðîéêó ìîæíî ëåãêî ïðîâåðÿòü. 

Äàò÷èêè ìîæíî ïðîâåðèòü ñ ïîìîùüþ ìåòàëëè÷åñêîãî ïðåäìåòà,
óäåðæèâàÿ åãî íà ðàññòîÿíèè 1...3 ìì îò äàò÷èêà. Åñëè ñâåòîäèîä íå
çàãîðàåòñÿ, òî ýòî îçíà÷àåò, ÷òî ëèáî îòñóòñòâóåò ýëåêòðîïèòàíèå, ëèáî
äàò÷èê íåèñïðàâåí. Ñâåòîäèîä õîäîâîãî ýëåêòðîìàãíèòà çàãîðàåòñÿ ïðè
ïîäà÷å íàïðÿæåíèÿ. 

См. руководство по эксплуатации соответствующей электронной
системы управления рядовой сеялки!
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14.2 Ðèòì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè 

Èìååòñÿ âûáîð ìåæäó ñëåäóþùèìè ðèòìàìè îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè:

14.2.1 Íå÷åòíûé ðèòì

Ðàáî÷àÿ øèðèíà ïîëåâûõ îïðûñêèâàòåëåé èëè òóêîðàçáðàñûâàòåëåé ïðè
íå÷åòíîì ðèòìå îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè â ñëó÷àå Easytronic äîëæíà
áûòü 3, 5, 7, 9, 11, 13, 15, 17 èëè 19 ðàç  áîëüøå ðÿäîâîé ñåÿëêè.

Ïðèìåð: 
Îïðûñêèâàòåëü: Ðÿäîâàÿ ñåÿëêà: Ðèòì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè
  12 ìåòðîâ              4 ìåòðà                               3

Â ýòîì ïðèìåðå ðèòì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè ðàâåí 3. Ñâîáîäíûå
êîëåè îñòàâëÿþòñÿ, åñëè òåêóùàÿ êîëåÿ äâèæåíèÿ ñîâïàäàåò ñ ââåäåííûì
ðèòìîì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè. Óâåëè÷åíèå ñ÷åò÷èêà òåêóùåé êîëåè
äâèæåíèÿ ïðîèñõîäèò ïðè êàæäîì ïîäíÿòèè ðÿäîâîé ñåÿëêè. Ñâîáîäíûå
êîëåè îñòàâëÿþòñÿ ïðè êàæäîì òðåòüåì îïóñêàíèè ðÿäîâîé ñåÿëêè. 

См. руководство по эксплуатации соответствующей электронной системы
управления рядовой сеялки!
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14.2.2 ×åòíûé ðèòì

Ïðè ÷åòíîì ðèòìå îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè ðàáî÷àÿ øèðèíà ïîëåâûõ
îïðûñêèâàòåëåé èëè òóêîðàçáðàñûâàòåëåé â ñëó÷àå Easytronic äîëæíà
áûòü â 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 èëè 20 ðàç áîëüøå ðÿäîâîé ñåÿëêè.

Ïðèìåð: 
Îïðûñêèâàòåëü: Ðÿäîâàÿ ñåÿëêà: Ðèòì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè
  12 ìåòðîâ            3 ìåòðà                         4

Â ýòîì ïðèìåðå ðèòì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè ðàâåí 4. 

Ñâîáîäíûå êîëåè îñòàâëÿþòñÿ, åñëè òåêóùàÿ êîëåÿ äâèæåíèÿ ñîâïàäàåò ñ
ââåäåííûì ðèòìîì îñòàâëåíèÿ ñâîáîäíîé êîëåè. Äëÿ ýòîãî, îäíàêî,
òðåáóåòñÿ, ÷òîáû ïîëîâèíà ïîñåâíûõ ðÿäîâ ðÿäîâîé ñåÿëêè âî âðåìÿ
ïåðâîãî êðóãà ïî ïîëþ áûëè çàêðûòû. Ñâîáîäíûå êîëåè îñòàâëÿþòñÿ ïðè
êàæäîì ÷åòâåðòîì îïóñêàíèè ðÿäîâîé ñåÿëêè. 

См. руководство по эксплуатации соответствующей электронной системы
управления рядовой сеялки!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïîñëå ïåðâîãî êðóãà íåîáõîäèìî ñíîâà îòêðûòü øèáåðû
çàêðûòûõ ïîñåâíûõ ðÿäîâ.
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14.3 Îñòàâëåíèå ñâîáîäíûõ êîëåé

14.3.1 Îòêëþ÷àåìûå
âûñåâàþùèå êàòóøêè

Для оставления свободных колей в
рядах устанавливаются отключае-
мые высевающие катушки (1) с
зубчатым колесом (2). Для
оставления свободных колей эти
катушки отключаются.

Зубчатые колеса (2) отключаемых
высевающих катушек (1) следует
ввести в зацепление с зубчатым
колесом (4) промежуточного вала
(5). Затем следует отсоединить эти
зубчатые колеса от валика высе-
вающего аппарата, вывернув
установочные винты на 1...2 мм (по
2 штуки на каждое зубчатое
колесо).

Если предполагается применять
тракторы-пропашники с различной шириной колеи, то рекомендуется
смонтировать отключаемые высевающие катушки (1) с зубчатым колесом (2) на
валик высевающего аппарата (6) и зубчатые колеса (4) на промежуточный вал
(5) во всех тех рядах, которые может понадобиться отключать. 

Отключаемые высевающие катуш-

ки (1), которые не требуется отклю-

чать для  оставления свободных
колей, следует 

1. геометрически соединить с ва-

ликом высевающего аппарата
(6), ввернув установочные вин-

ты (7) с помощью шестигран-

ного ключа (8), и  
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2. отделить их от зубчатого колеса (2), сместив соответствующее зубчатое
колесо (4) в боковом направлении на промежуточном валу (5). 

Если отключаемые высевающие
катушки (1) требуется отключить
для оставления свободных колей,
то для этого необходимо выпол-
нить следующие действия: 

1. Вывернуть установочные винты
(7) на 1-2 мм, чтобы они отдали-
лись от валика высевающего
аппарата (6), в результате чего
высевающие катушки перево-
дятся в состояние свободного
вращения,

2. Переместить зубчатые колеса
(4) на промежуточном валу (5)
так, чтобы они вошли в зацеп-
ление с зубчатыми колесами (2)
отключаемых высевающих ка-
тушек (1). 

3. Зафиксировать зубчатые коле-
са (4) хомутиками (9) на проме-
жуточном валу. 
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14.4 ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ØÈÐÈÍÛ ÑÂÎÁÎÄÍÎÉ ÊÎËÅÈ

Øèðèíà ñâîáîäíîé êîëåè äîëæíà ïðèáëèçèòåëüíî ñîîòâåòñòâîâàòü øèðèíå
êîëåè òðàêòîðà-ïðîïàøíèêà äëÿ îïðûñêèâàíèÿ èëè âíåñåíèÿ óäîáðåíèé.

Îò ñåðåäèíû ðÿäîâîé ñåÿëêè
ñëåäóåò îòìåðèòü â îáå ñòîðîíû
ïî ïîëîâèíå øèðèíû ñâîáîäíîé
êîëåè (íàïðèìåð, 0,75 ì âïðàâî è
âëåâî ïðè êîëåå 1,50 ì) è ñ îáåèõ
ñòîðîí âûáðàòü äâà ñîñåäíèõ
ñîøíèêà, ñîâïàäàþùèõ ñ
èçìåðåííûì çíà÷åíèåì. Там
следует установить отключаемые
высевающие катушки (1) с зубча-
тым колесом (2) для оставления
свободной колеи. 

Íà ñåðèéíî âûïóñêàåìûõ àãðåãàòàõ (åñëè îñîáî íå óêàçàíî èíîå)

устанавливаются отключаемые высевающие катушки (1) для колеи 1,50 м и
соединяются с зубчатыми колесами (3) промежуточного вала (4) с
возможностью отключения. Если имеется агрегаты с иной колеей, то следует
также установить соответствующие отключаемые высевающие катушки (1) и
сделать их отключаемыми.

.
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14.5 Îòêëþ÷åíèå  äîïîëíèòåëüíûõ ðÿäîâ

Øèðèíà êîëåè äâèæåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ øèðèíîé ìåæäóðÿäèé è êîëè-
÷åñòâîì îñòàíàâëèâàåìûõ âûñåâàþùèõ êàòóøåê. Åñëè òðåáóþòñÿ áîëåå
øèðîêèå êîëåè, ÷åì ýòîãî ìîæíî äîñòè÷ü îòêëþ÷åíèåì äâóõ ðÿäîâ,
äîïîëíèòåëüíûå ðÿäû ìîæíî äîáàâèòü ñëåäóþùèì îáðàçîì:
- Демонтировать валик высеваю-

щего аппарата (1), как это опи-
сано в разделе "Замена высе-
вающих катушек", и заменить
обычные высевающие катушки
(2) отключаемыми высевающими
катушками (3) с зубчатым коле-
сом (4) - в тех местах, где требу-
ется отключать дополнительные ряды. 

- После этого снова смонтиро-

вать валик высевающего аппа-

рата (1), как это описано в
разделе "Замена высевающих
катушек". 

- Вывернуть два противолежа-

щих установочных винта (8) от-
ключаемых высевающих кату-

шек (3) с зубчатым колесом (4) с
помощью шестигранного ключа (9) на 1...2 мм. Теперь высевающие катушки
можно свободно вращать вручную = состояние свободного вращения.  

- После этого надвинуть на
промежуточный вал (6) допол-
нительные зубчатые колеса (5),
придать им требуемое положе-
ние относительно зубчатых
колес (4) высевающих катушек
(3) и зафиксировать с помощью
хомутиков (7).
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15 ÇÀÌÅÍÀ ÂÛÑÅÂÀÞÙÈÕ ÊÀÒÓØÅÊ
Для оптимального высева различных посевных материалов можно установить
универсальные высевающие катушки или специальные высевающие катушки. 

Если необходимо, высевающие
катушки можно заменить сле-
дующим образом.

Вынуть откидной шплинт (1).

Соединить рукоятку-съемник (2)
откидным шплинтом (3) с валиком
высевающего аппарата.

Отцепить пружины (4) от плоских
металлических элементов.

Вынуть валик высевающего 
аппарата (5).

При этом не вращать валик!
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Вынуть высевающие катушки
(например, Mono Plus) и вставить
новые высевающие катушки,
например, Conti Plus (6). Там, где
были установлены отключаемые
высевающие катушки, необходимо
снова установить отключаемые
высевающие катушки.

Все высевающие катушки (6)
необходимо установить одина-
ково, т. е. их выемки (10) или иные
характерные детали должны
находиться на одной линии. Снова
задвинуть валик высевающего
аппарата (5), вставить откидной
шплинт (1) и снять рукоятку-
съемник (2).

В зоне подшипника (9) может
понадобиться немного повернуть
вручную подшипник, чтобы через
него можно было продвинуть валик
высевающего аппарата (5) с его
шестигранным профилем.

В завершение снова зацепить
пружины (4) за плоские метал-
лические элементы.
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16 ÏÅÐÅÃÎÐÎÄÊÀ ÄËß ÐÀÏÑÀ
Ïåðåãîðîäêè äëÿ ðàïñà (54) ìîæíî
çàêðåïèòü âèíòàìè íà ïåðåãîðîä-
êàõ ñåìåííîãî ÿùèêà. Äëÿ ïîñåâà
ðàïñà èõ ìîæíî ñäâèíóòü âíèç,
îòïóñòèâ çàæèìíûå âèíòû. 

Ïîñëå ýòîãî æåñòêî çàòÿíóòü çà-
æèìíîé âèíò (99). 

Äëÿ âñåõ äðóãèõ ñåìÿí ïåðåãîðîä-
êà äëÿ ðàïñà äîëæíà áûòü ñäâè-
íóòà ââåðõ è çàôèêñèðîâàíà â
ýòîì ïîëîæåíèè. 

17 ÐÀÑÑÒÎßÍÈÅ ÌÅÆÄÓ ÏÎÑÅÂÍÛÌÈ ÐßÄÀÌÈ
Ðàññòîÿíèå ìåæäó îòäåëüíûìè
ïîñåâíûìè ðÿäàìè ìîæåò ñî-
ñòàâëÿòü 125 ìì èëè 150 ìì â
çàâèñèìîñòè îò ÷èñëà ðÿäîâ. 

Ìàøèíû ñ øèðèíîé ìåæäóðÿäèé
150 ìì èìåþò íåñêîëüêî
ñâîáîäíûõ ñåìåííûõ êîðîáîê
(88) áåç ñåìÿïðîâîäîâ è
ñîøíèêîâ. 

Çàïîðíûå øèáåðû ýòèõ ñâîáîä-
íûõ ñåìåííûõ êîðîáîê äîëæíû
áûòü çàêðûòû. 
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18 ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ ÄÎÂÑÕÎÄÎÂÎÉ ÌÀÐÊÈÐÎÂÊÈ 

18.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ 

Óñòðîéñòâî äîâñõîäîâîé ìàðêè-
ðîâêè, óïðàâëÿåìîå ãèäðàâëè÷åñ-
êèì óñòðîéñòâîì ïðîñòîãî äåéñò-
âèÿ, ñîñòîèò èç áëîêîâ (EH),
ïðèâèí÷åííûõ ê áàëêå (RA). 

Ýòà áàëêà ñëóæèò òàêæå äëÿ
êðåïëåíèÿ S-îáðàçíîé ñåò÷àòîé
ïðîïîëî÷íîé áîðîíû.

18.2 Ðåãóëèðîâàíèå íà øèðèíó êîëåè òðàêòîðà-ïðîïàøíèêà

Ñôåðè÷åñêèå äèñêè (HS) ìîæíî
òî÷íî îòðåãóëèðîâàòü íà øèðèíó
êîëåè òðàêòîðà-ïðîïàøíèêà. Äëÿ
ýòîãî, îòïóñòèâ âèíòû (SC), êðîí-
øòåéíû áëîêîâ (EH) ñëåäóåò
ñäâèíóòü ïðèáëèçèòåëüíî íà
òðåáóåìóþ øèðèíó êîëåè. Åñëè
S-îáðàçíàÿ ñåò÷àòàÿ ïðîïîëî÷-
íàÿ áîðîíà ñìîíòèðîâàíà, òî
áëîêè (EH) ñëåäóåò ñìîíòèðîâàòü
ëèáî ñëåâà, ëèáî ñïðàâà îò äåð-
æàòåëåé áîðîíû. Çàòåì, ïîñëå
îòïóñêàíèÿ çàæèìíîãî âèíòà (KS), ñôåðè÷åñêèå äèñêè ðåãóëèðóþòñÿ íà
òðåáóåìóþ øèðèíó êîëåè. Â çàâåðøåíèå æåñòêî çàòÿíóòü âèíòû (KS) è
(SC). 

18.3 Óãîë àòàêè ñôåðè÷åñêèõ äèñêîâ

Îòïóñòèâ çàæèìíûå âèíòû (KS), ìîæíî îòðåãóëèðîâàòü òðåáóåìûé óãîë
àòàêè ñôåðè÷åñêèõ äèñêîâ (HS) ïóòåì ïîâîðîòà îñè (VA). Ïîñëå ðåãó-
ëèðîâêè ñíîâà æåñòêî çàòÿíóòü çàæèìíîé âèíò.

18.4 Ãëóáèíà ìàðêèðîâî÷íîé áîðîçäêè

Ãëóáèíà ìàðêèðîâî÷íîé áîðîçäêè ïðåäâàðèòåëüíî ðåãóëèðóåòñÿ ïóòåì
ïîâîðîòà ïðóæèíû (FE):

ïîâîðîò ïðóæèíû ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå => áîëåå ãëóáîêàÿ ìàðêèðîâî÷íàÿ
áîðîçäêà
64



ïîâîðîò ïðóæèíû ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè => áîëåå ìåëêàÿ ìàðêèðîâî÷íàÿ
áîðîçäêà

Ñ ïîìîùüþ âèíòà (SS) òîðìîçíûå äèñêè (BS) ïðèæèìàþòñÿ ê ïðóæèíå òàê,
÷òî îíà íå ìîæåò ñëó÷àéíî ðàçðåãóëèðîâàòüñÿ, îäíàêî åùå ïîçâîëÿåò
ðó÷íóþ ðåãóëèðîâêó.

18.5 Óïðàâëåíèå óñòðîéñòâîì äîâñõîäîâîé ìàðêèðîâêè

a) Â ñî÷åòàíèè ñ ìàðêåðàìè 

Ñ ïîìîùüþ óñòðîéñòâà óïðàâ-
ëåíèÿ ìàðêåðàìè ñôåðè÷åñêèå
äèñêè (HS) âûãëóáëÿþòñÿ è îïóñ-
êàþòñÿ âñÿêèé ðàç, êîãäà òðå-
áóåòñÿ ðàçìåòèòü ìàðêèðîâî÷íûå
áîðîçäêè. Ýòîò ïðîöåññ óïðàâ-
ëÿåòñÿ электронной системой
управления рядовой сеялки,
êîòîðàÿ ïî ìåðå íåîáõîäèìîñòè
ïåðåêëþ÷àåò ýëåêòðîìàãíèòíûé
êëàïàí (HV) äëÿ ñíàáæåíèÿ ìàñ-
ëîì ãèäðîöèëèíäðîâ (HZ). 

á) Áåç ìàðêåðîâ

Åñëè óñòðîéñòâî äîâñõîäîâîé ìàðêèðîâêè èñïîëüçóåòñÿ áåç ìàðêåðîâ,
ãèäðîöèëèíäðû (HZ) ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê óñòðîéñòâó óïðàâëåíèÿ
ïðîñòîãî äåéñòâèÿ ñî ñâîáîäíûì âîçâðàòîì ìàñëà áåç äàâëåíèÿ èëè ê
óñòðîéñòâó óïðàâëåíèÿ äâîéíîãî äåéñòâèÿ ñ ïëàâàþùèì ïîëîæåíèåì.
(Óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ äâîéíîãî äåéñòâèÿ âî âðåìÿ ðàáîòû äîëæíî áûòü
ïåðåêëþ÷åíî íà ïëàâàþùåå ïîëîæåíèå!)

Ñ ïîìîùüþ äîïîëíèòåëüíîãî
ãèäðîàêêóìóëÿòîðà (HP) ñôåðè-
÷åñêèå äèñêè (HS) âûãëóáëÿþòñÿ
è îïóñêàþòñÿ âñÿêèé ðàç, êîãäà
äîëæíû áûòü ðàçìå÷åíû ìàðêè-
ðîâî÷íûå áîðîçäêè. Ýòîò ïðî-
öåññ óïðàâëÿåòñÿ электронной
системой управления рядовой
сеялки, êîòîðàÿ ïðè íåîáõî-
äèìîñòè ïåðåêëþ÷àåò ýëåêòðî-
ìàãíèòíûé êëàïàí (HV) äëÿ ñíàá-
æåíèÿ ìàñëîì ãèäðîöèëèíäðîâ (HZ). 
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Время от времени (а именно – всякий раз, когда сраба-
тывает соответствующая сигнализация)
гидроаккумулятор (HP) следует заряжать. Для зарядки
необходимо нажать соответствующее устройство
управления на несколько секунд. 
Более подробную информацию см. в руководстве по
эксплуатации системы управления рядовой сеялки.

â) Ðàáîòà áåç óñòðîéñòâà äîâñõîäîâîé ìàðêèðîâêè

Åñëè êàêèå-ëèáî ðàáîòû òðåáóåòñÿ
âûïîëíèòü áåç óñòðîéñòâà
äîâñõîäîâîé ìàðêèðîâêè, òî ïðè
ïîäíÿòûõ ñôåðè÷åñêèõ äèñêàõ
(HS) òðåáóåòñÿ ïðåðâàòü
ýëåêòðîïèòàíèå
ýëåêòðîìàãíèòíîãî êëàïàíà (HV).
Äëÿ ýòîãî следует отсоединить
правый штекер (контакт 3 и
контакт 4) от разъема X6. 
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19 ÂÎÐÎØÈËÜÍÛÅ ÑÒÅÐÆÍÈ ÄËß ÂÎÐÎØÈËÜÍÎÃÎ 
ÂÀËÊÀ

Ïðè ïîñåâå î÷åíü ëóçæèñòûõ
ñåìÿí òðàâ ìîæåò ïîíàäîáèòüñÿ
óñèëèòü èíòåíñèâíîñòü ïåðåìå-
øèâàíèÿ, ÷òîáû â ñåìåííîì ÿùè-
êå íå îáðàçîâûâàëèñü ïåðåìû÷-
êè èç ñëèïøèõñÿ ñåìÿí. 

Äëÿ ýòîãî ê âîðîøèëüíîìó âàëêó
(52) â ñåìåííîì ÿùèêå ìîæíî ñ
ïîìîùüþ õîìóòèêîâ ïðèêðåïèòü
äîïîëíèòåëüíûå âîðîøèëüíûå ñòåðæíè (19). 

Ñìîíòèðîâàòü âîðîøèëüíûå ñòåðæíè òàê, ÷òîáû îíè íå êàñàëèñü
ðàñïîëîæåííûõ ïîä íèìè êëèíüåâ äëÿ ñáåãàíèÿ ñåìÿí.

Ïåðåä ïîñåâîì äðóãîãî ìàòåðèàëà âîðîøèëüíûå ñòåðæíè íåîáõîäèìî
ñíîâà äåìîíòèðîâàòü, òàê êàê îíè ìîãóò âëèÿòü íà êîëè÷åñòâî âûñåâà.
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20 ÄÈÑÒÀÍÖÈÎÍÍÎÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÀÍÈÅ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ 
ÂÛÑÅÂÀ

20.1 Механическое дистанционное регулирование количества 
высева

Ýòî óñòðîéñòâî ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
äëèíîé òðîñèêà 8,00 ì. Åñëè îíî
ïîñòàâëÿåòñÿ âìåñòå ñ ìàøèíîé,
îíî æåñòêî ñìîíòèðîâàíî íà ìà-
øèíå è îñòàåòñÿ òîëüêî óñòàíî-
âèòü äåðæàòåëü äëÿ óïðàâëÿþ-
ùåãî ðû÷àãà ðÿäîì ñ âîäèòåëåì
òðàêòîðà.

Åñëè óñòðîéñòâî óñòàíàâëèâàåò-
ñÿ äîïîëíèòåëüíî, òî ïî ïðåäîñ-
òàâëåííîìó ìîíòàæíîìó ÷åðòå-
æó íåîáõîäèìî ïðîñâåðëèòü êðåïåæíûå îòâåðñòèÿ íà ñåìåííîì ÿùèêå. 

Äëÿ ðåãóëèðîâêè ýòîãî óñòðîéñòâà
ñëåäóåò âûïîëíèòü óñòàíîâêè íà
íîðìó âûñåâà, ÷òîáû îïðåäåëèòü
ìàêñèìàëüíîå è ìèíèìàëüíîå
êîëè÷åñòâî, à çàòåì â ñîîòâåòñò-
âóþùèõ ìåñòàõ óñòàíîâèòü óïîð-
íûå âèíòû (AS).

Âïîñëåäñòâèè âî âðåìÿ ðàáîòû
êîëè÷åñòâî âûñåâà ìîæíî èçìå-
íÿòü ñ ñèäåíüÿ òðàêòîðà îò ìèíè-
ìóìà äî ìàêñèìóìà (âîçìîæíû è
ïðîìåæóòî÷íûå ïîëîæåíèÿ). Ðû÷àã óïðàâëåíèÿ (óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ)
èìååò âñòðîåííûé ôðèêöèîííûé ôèêñàòîð, óäåðæèâàþùèé ðû÷àã â ëþáîì
òðåáóåìîì ïîëîæåíèè. 

Ïðè íåîáõîäèìîñòè ýòîò êðóòÿùèé ìîìåíò ìîæíî èçìåíèòü. Áàçîâàÿ
íàñòðîéêà ñîîòâåòñòâóåò çàòÿæêå ãàéêè (NM) ñ ìîìåíòîì 10 Íì.
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20.2 Ãèäðàâëè÷åñêîå äèñòàíöèîííîå ðåãóëèðîâàíèå êîëè÷åñòâà 
âûñåâà

20.2.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

С помощью гидравлического
устройства дистанционного
регулирования количества высева
настроенное количество высева в
"кг/га" можно изменить с сиденья
трактора на величину до 25
делений. Одно деление шкалы с 25
делениями (77) соответствует
одному делению шкалы с 150
делениями (89). 

В отличие шкалы с 150 делениями
(89), более низкое значение на
шкале с 25 делениями означает не
меньшее, а большее количество
высева (кг/га). 

Главным регулировочным рычагом
(FH) регулируется требуемое
количество высева (кг/га). Рычагом
коррекции угла (WH) выбирается требуемое минимальное количество
высева (кг/га).

20.2.2 Óñòàíîâêà ìàêñèìàëüíîãî êîëè÷åñòâà âûñåâà

При этом рычаг коррекции угла должен находиться в нулевом положении.
После отпускания верхней крестовой рукоятки (32) это количество высева
устанавливается с помощью главного регулировочного рычага (FH) так, как
это описано в разделе "Регулирование количества высева". 

После этого выполняется пробный высев в лоток, чтобы определить,
действительно ли достигается требуемое максимальное количество
высева (кг/га). Если нет, следует откорректировать настройку редуктора и
проверить новую настройку, выполнив пробный высев в лоток еще раз. 

Ñì. ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñîîòâåòñòâóþùåé ýëåêòðîííîé ñèñòåìû
óïðàâëåíèÿ ðÿäîâîé ñåÿëêè.
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20.2.3 Óñòàíîâêà ìèíèìàëüíîãî êîëè÷åñòâà âûñåâà

Требуемое минимальное количество высева устанавливается с помощью
рычага коррекции угла (WH) после отпускания нижней крестовой рукоятки
(78). Требуемое процентное уменьшение количества высева можно
рассчитать следующим образом:

значение шкалы с 25 делениями = (настроенное значение шкалы с 150
делениями x требуемое процентное число уменьшения количества высева)
: (100)

Пример: Если шкала с 150 делениями установлена на 80 и количество
высева потребовалось уменьшить на 20%, искомая настройка шкалы с 25
делениями = (80 x 20%) : (100%) = 16

Выполнив пробный высев в лоток, необходимо проверить, действительно
ли достигается требуемое минимальное количество высева. Если нет,
следует откорректировать настройку и проверить новую настройку,
выполнив пробный высев в лоток еще раз. 

Ñì. ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñîîòâåòñòâóþùåé ýëåêòðîííîé ñèñòåìû
óïðàâëåíèÿ ðÿäîâîé ñåÿëêè.

Ïðîöåíòíîå îòêëîíåíèå êîëè÷åñòâà âûñåâà â çàâèñèìîñòè îò
óñòàíîâëåííûõ ìèíèìàëüíîãî è ìàêñèìàëüíîãî êîëè÷åñòâî âûñåâà. 
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21 ÊÎÍÒÐÎËÜ ÓÐÎÂÍß ÇÀÏÎËÍÅÍÈß

21.1 Óêàçàòåëü óðîâíÿ 
çàïîëíåíèÿ

Óêàçàòåëü óðîâíÿ çàïîëíåíèÿ óñ-
òàíàâëèâàåòñÿ íà ñåÿëêó ñåðèé-
íî. 

Îí ïîêàçûâàåò óðîâåíü ñåìÿí â
ñåìåííîì ÿùèêå ñ ïîìîùüþ
ñòðåëêè (15). 

21.2 Ýëåêòðîííûé êîíòðîëü óðîâíÿ çàïîëíåíèÿ

Â êà÷åñòâå ïðèíàäëåæíîñòè ìî-
æåò áûòü ïîñòàâëåíî ýëåêòðîí-
íîå óñòðîéñòâî êîíòðîëÿ óðîâíÿ
çàïîëíåíèÿ ñ äàò÷èêîì â ñåìåí-
íîì ÿùèêå. Åãî èñïîëüçîâàíèå
âîçìîæíî òîëüêî ïðè íàëè÷èè
электронной системы управл-
ения рядовой сеялки. 

Это устройство монтируется сле-
ва в семенном ящике и может
быть отрегулировано на держа-
теле на требуемый остаточный
уровень. 

По желанию может быть поставлен второй датчик, устанавливаемый в
семенном ящике справа.   

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!Ïîñëå êàæäîé ðåãóëèðîâêè íåîáõîäèìî æåñòêî çàòÿíóòü
îòïóùåííûé ïåðåä ýòèì âèíò! 

Êàê òîëüêî ïîñåâíîé ìàòåðèàë îñâîáîæäàåò äàò÷èê,  àêòèâèðóåòñÿ
çâóêîâàÿ è ñâåòîâàÿ ñèãíàëèçàöèÿ. 
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22 ÔÀÐÛ ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÎÑÂÅÙÅÍÈß

Фары рабочего освещения (AW)
и внутреннее освещение ящика
(TI) включаются и выключаются
с помощью клавиши F5 панели
управления. 
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23 ÓÊÀÇÀÍÈß ÏÎ ÏÅÐÅÂÎÇÊÅ ÏÎ ÄÎÐÎÃÀÌ ÎÁÙÅÃÎ 
ÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß

23.1 Ïðåäóïðåæäàþùèå çíàêè ñ ïîäñâåòêîé

Åñëè íàâåñíóþ ðÿäîâóþ ñåÿëêó "Ñàïôèð 7" òðåáóåòñÿ ïåðåâîçèòü ïî
äîðîãàì îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ íàâåøåííîé íà òðàêòîð, åå íåîáõîäèìî
îñíàñòèòü ïðåäóïðåæäàþùèìè çíàêàìè ñ ïîäñâåòêîé. 

Â êà÷åñòâå ïðèíàäëåæíîñòåé ìîæíî çàêàçàòü ïðåäóïðåæäàþùèå çíàêè ñ
ïîäñâåòêîé, êîòîðûå îáåñïå÷èâàþò ðàçëè÷èìîñòü ðÿäîâîé ñåÿëêè â
ñîîòâåòñòâèè ñ ïðåäïèñàíèÿìè. 

Ñçàäè íà ðàìå êàòêà ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåãî îðóäèÿ, íà êîòîðîå íàâåø-
èâàåòñÿ ñåÿëêà Ñàïôèð, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü äâà äîïîëíèòåëüíûõ
ñâåòîâîçâðàùàòåëÿ íà ðàññòîÿíèè ìàêñèìóì 40 ñì îò íàðóæíîãî êðàÿ.

23.2 Òðàíñïîðòíàÿ øèðèíà

Íàâåñíàÿ ðÿäîâàÿ ñåÿëêà Ñàïôèð 7/400 øèðå 3 ì, è ïîýòîìó èç-çà íåãà-
áàðèòíîñòè åå íåëüçÿ ïåðåâîçèòü íàâåøåííîé íà òðàêòîð ïî äîðîãàì
îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ!

Ïåðåä êàæäîé òðàíñïîðòèðîâêîé ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî ëåñòíèöà
äëÿ ïîäúåìà íà ìàøèíó è çàãðóçî÷íàÿ ëåñòíèöà ïîâåðíóòû âíóòðü.

Ïðî÷èå ïðåäïèñàíèÿ, êàñàþùèåñÿ ïåðåâîçêè ïî äîðîãàì îáùåãî ïîëüçî-
âàíèÿ, ñîäåðæàòñÿ â "Òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèÿõ ê ýêñïëóàòàöèè áåçðåëü-
ñîâîãî òðàíñïîðòà" (StVZO, ÔÐÃ)!

. 
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24 ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ È ÓÕÎÄ

ÂÀÆÍÎ: Â ïåðâûå 6 íåäåëü íå ÷èñòèòü àãðåãàò ïàðîñòðóéíûì àïïàðà-
òîì; â äàëüíåéøåì èñïîëüçîâàòü ïàðîñòðóéíûé àïïàðàò òîëüêî
ñ ðàññòîÿíèÿ 60 ñì ïðè ìàêñ. 100 áàð è 50°C.

Îò õîðîøåãî òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ ðÿäîâîé ñåÿëêè çàâèñèò åå ñðîê
ñëóæáû è ýêñïëóàòàöèîííàÿ íàäåæíîñòü. Ïîýòîìó íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü
ñëåäóþùèå ïóíêòû.

24.1 Ðåäóêòîð

Áåññòóïåí÷àòûé ðåäóêòîð (20) è
óãëîâîé ïåðåäàòî÷íûé ìåõàíèçì
(76) çàïîëíåíû ìàñëîì äëÿ
ãèäðîñèñòåì. Íåîáõîäèìî ðåãó-
ëÿðíî ïðîâåðÿòü óðîâåíü ìàñëà â
ðåäóêòîðàõ. 

Ìàñëî äîëæíî äîñòèãàòü ñîîò-
âåòñòâóþùåãî êîíòðîëüíîãî âèí-
òà (92). Óðîâåíü ìàñëà â óãëîâîì
ïåðåäàòî÷íîì ìåõàíèçìå ðàçðå-
øàåòñÿ ïðîâåðÿòü òîëüêî ïðè
ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè êîí-
ñîëè îïîðíîãî êîëåñà (58). 

Òàáëèöà ìàñåë äëÿ ðåäóêòîðà (20) è óãëîâîãî ïåðåäàòî÷íîãî 
ìåõàíèçìà (76): 

ARAL ARAL OEIL DEGOL BG 46
BP BP Energol GR-XP 46
CHEVRON CHEVRON ATF

CHEVRON EP industrial 46
ESSO NUTO H 46
MOBIL MOBIL DTE 25
SHELL DONAX TM
TEXACO RANDO OIL DK B 46

24.2 Ïðèâîäíûå öåïè

Ïðèâîäíóþ öåïü âîðîøèëüíîãî âàëêà ñëåäóåò íàòÿíóòü ïîñëå ïåðâûõ 10
÷àñîâ ðàáîòû, à â äàëüíåéøåì ïîäòÿãèâàòü åå îäèí ðàç â ãîä. Ïîñëå
êàæäîãî ïîñåâíîãî ïåðèîäà åå ñëåäóåò î÷èñòèòü è ñìàçàòü êîíñèñòåíòíîé
ñìàçêîé.
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24.3 Âèíòû

Ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü è, åñëè íåîáõîäèìî, ïîäòÿãèâàòü âñå âèíòû. После
первых 8 часов эксплуатации следует затянуть винты шарниров
сошников. В дальнейшем делать это раз в год. Несоблюдение этого
требования может стать причиной преждевременного износа. Âèíòû
òî÷åê íàâåñêè íà ïî÷âîîáðàáàòûâàþùåå îðóäèå ñëåäóåò ðåãóëÿðíî
ïîäòÿãèâàòü ñ ìîìåíòîì çàòÿæêè 300 Íì.

24.4 Äèñêîâûå ñîøíèêè

Êàê ïîäøèïíèêè äèñêîâûõ ñîøíèêîâ, òàê è ïîäøèïíèêè óïëîòíÿþùèõ
êàòêîâ íå òðåáóþò òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ. Ñáðàñûâàòåëè äâóõ-
äèñêîâûõ ñîøíèêîâ ñëåäóåò ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü è, åñëè íåîáõîäèìî,
çàìåíÿòü.

24.5 Ïëàñòìàññîâûå äåòàëè

Ïëàñòìàññîâûå äåòàëè ñëåäóåò î÷èùàòü ïîñëå êàæäîãî ïîñåâíîãî
ïåðèîäà, íå ïðèìåíÿÿ äëÿ ýòîãî ÷èñòÿùèõ ñðåäñòâ, ðàñòâîðèòåëåé èëè
ðàçáàâèòåëåé. Êðîìå òîãî, äëÿ ÷èñòêè èëè êîíñåðâàöèè íå ðàçðåøàåòñÿ
èñïîëüçîâàòü áåíçèí, äèçåëüíîå òîïëèâî èëè îòðàáîòàííîå ìàñëî. ×òîáû
çàìåäëèòü ïðîöåññ ñòàðåíèÿ, ïëàñòìàññîâûå äåòàëè ñëåäóåò ïî
âîçìîæíîñòè çàùèùàòü îò óëüòðàôèîëåòîâûõ ëó÷åé.

24.6 Ãèäðîøëàíãè

Ãèäðîøëàíãè íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü. Çàìåíÿòü ãèäðîøëàíãè
ñëåäóåò ñðàçó ïîñëå îáíàðóæåíèÿ ïîâðåæäåíèé èëè ïîðèñòîñòè, îäíàêî íå
ïîçäíåå ÷åì ÷åðåç 6 ëåò ïîñëå äàòû èçãîòîâëåíèÿ, ïðîñòàâëåííîé íà
ãèäðîøëàíãàõ. 

24.7 Ãèäðîöèëèíäðû

Если агрегат сравнительно долго не используется, поршни гидро-
цилиндров следует смазать консистентной смазкой, не содержащей
кислоты.

24.8 Ýëåêòðîííàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ðÿäîâîé ñåÿëêè

Хотя все компоненты (панель управления, распределительная коробка
или бортовой компьютер) защищены от брызг воды, их не следует
оставлять непосредственно под дождем. После работы панель
управления или бортовой компьютер следует хранить в сухом месте.
Разъемы также следует защищать от влаги. 
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24.9 Øàðíèðû

Âñå øàðíèðû ñîøíèêîâ, áîðîí è óñòðîéñòâà äîâñõîäîâîé ìàðêèðîâêè

ñëåäóåò ðåãóëÿðíî ñìàçûâàòü. Кроме того, шарниры следует также
смазывать качественной консистентной смазкой перед и после
перерыва на зимний сезон.

• Ïðî÷åñòü è ñîáëþäàòü "Îáùèå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè", à òàêæå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè
â ðàçäåëå "Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå"!
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25 ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ 

26 ØÓÌ, ÂÎÇÄÓØÍÛÉ ØÓÌ
Óðîâåíü øóìà íàâåñíîé ðÿäîâîé ñåÿëêè âî âðåìÿ ðàáîòû ñîñòàâëÿåò ìåíåå
70 äÁ(A).

27 УТИЛИЗАЦИЯ
Îòñëóæèâøèé ñâîé ñðîê àãðåãàò äîëæåí óòèëèçîâàòü ñïåöèàëèñò áåç
óùåðáà äëÿ îêðóæàþùåé ñðåäû.

28 ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß
Òàê êàê îáúåì ïîñòàâêè çàâèñèò îò çàêàçà, îñíàùåíèå âàøåãî àãðåãàòà
ìîæåò îòêëîíÿòüñÿ îò íåêîòîðûõ îïèñàíèé è èëëþñòðàöèé. ×òîáû èìåòü
âîçìîæíîñòü ïîñòîÿííî ñîâåðøåíñòâîâàòü íàøè àãðåãàòû, ìû âûíóæäåíû
ñîõðàíèòü çà ñîáîé ïðàâî íà èçìåíåíèÿ âíåøíåãî âèäà, îñíàùåíèÿ è
òåõíèêè.

Íàâåñíàÿ 
ðÿäîâàÿ ñåÿëêà

Øèðèíà 
çàõâàòà 

(ñì)

×èñëî 
ðÿäîâ

Øèðèíà 
ìåæäóðÿäèé 
(ïðèáë. ìì)

Âìåñòè-
ìîñòü áàêà 
(ïðèáë. ë)

Ìàññà 
(ïðèáë. êã)

Ñàïôèð 7/250 DS 250 20 125 650 838

Ñàïôèð 7/300 DS 300 24 125 850 927

Ñàïôèð 7/400 DS 400 32 125 1.050 1.136

Ñàïôèð 7/250 ES 250 20 125 650 793

Ñàïôèð 7/300 ES 300 24 125 850 792

Ñàïôèð 7/400 ES 400 32 125 1.050 1.050

Ñàïôèð 7/250 S 250 20 125 650 693

Ñàïôèð 7/300 S 300 24 125 850 744

Ñàïôèð 7/400 S 400 32 125 1.050 897
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